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Générateur

Facteur de
Marche
STAYER
30°C (%)

Consommation

en

entrée (A)
I1max

Courant
maximum
(LY}

Entrée
50/60 Hz
Phases

Tension
(\)]

Rutile | Basique | Cellulosique

(KVA)
AVR*

MINIPRO 100 B

CITYWORK 1250 B GE

13945 —mmm—m--

CITYWORK 1600 B GEK
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* Valeurs recommandées pour I'utilisation avec des générateurs AVR (Automatic Voltage Regulator).

Les valeurs minimales recommandées pour |['utilisation avec un  Pour un fonctionnement optimal de I'équipement, nous recommandons
générateur correspondent a I'utilisation de I'équipement de I'utilisation d'un générateur AVR capable de fournir la

POSTES DE SOUDAGE a des performances minimales dans un consommation maximale en KVA de I'équipement.

environnement controlé et dans des conditions spécifiques.



Inverter MMA - Electrode enrobhée

PROTECTION INVERTER DONNEES TECHNIQUES

OVERCONTROL 400

Amperage nominal
Protection ajustable |
Protection fixe

Consommation nominale

Performance

Protection

Cable d'alimentation 2.1m/ 3 x 25 mm? -

- 2 POLES: Déconnexion totale, phase et neutre.
- LIMITES: High & low.
7.1 1Y :{3¥ 1L Pas de contatcs mechaniques.

PROTECTION DE LA TENSION POUR LES EQUIPEMENTS DE SOUDAGE INVERTER CON OVERCONTROL

La grande majorité des postes de soudeurs ont une marge de protection La proteccidn ante bajadas, subidas y picos es completa gracias a la
étroite de + - 10% contre les hauts et les bas de la tension. interposicion de overcontrol entre alimentacion y equipo.

La plupart des postes de soudeurs standard ont une faible protection contre La maquina es desconectada de forma instantdnea hasta que vuelve la
les pointes de tension et les harmoniques. situacion segura en la alimentacion del equipo y tras un periodo de

seguridad de 2 segundos para mayor estabilidad.

SOUDEUR INVERTER MMA 100A

MINIPRO 100 B

Cod. 1.3527

DONNEES TECHNIQUES
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EQ}IIPEMENT ONDULEUR DE TAILLE ET DE POIDS REDUITS POUR L'UTILISATION
D'ELECTRODES ENROBEES, CAPABLE DE DELIVRER JUSQU'A 100 AMPERES.

- Performance optimale sur les électrodes universelles en rutile jusqu'a
@2,5mm.

- Robuste : construction métallique, protection contre la surchauffe.

Congu pour les professionnels



Inverter MMA - Electrode enrohée

GAMME CITYWORK - INVERTER MMA [I"-'1 1~ T PR [y RV 3 [V 4
CITYWORK 1250 B GE CITYWORK 1600 B GEK
Cdd. 1.3950 Cdd. 1.3630
CITYWORK 1250 B GEK
Cdd. 1.3949

EQUIPEMENT DE HAUTE PERFORMANCE

AVEC DE PETITES DIMENSIONS

32 sits

MICROPROCESSOR

e—

CITYWORK
. 1250 B GE

()

WELOING

STEd

CITYWORK 1250 B GE / GEK CITYWORK 1600 B GEK

e [ mla
S R 1A
oot | w
s | eam
e B TV

Voltage

Facteur de marche (30°C)

Electrodes

Utiliser avec le générateur

Borne DINSE Borne DINSE 3/8” (10 - 25) n

omsneon | 2w
vmomesers |t
oo mssere | aamtomm|
e e
T R B

Cable d"alimentation
Cable + pince de terre
Cable + pince d'électrode
Marteau - Brosse

Coffret (K)

UNITES D'ONDULEURS AVEC UN CYCLE DE FONCTIONNEMENT DE 100 % A - Préparé pour une utilisation en générateur, avec une plage de tension d'entrée
30°C, DES DIMENSIONS TRES REDUITES ET DES PERFORMANCES ELEVEES. de +/-17%.

- Microprocesseur STM 32 F103 32 bits a réponse rapide et systéme - Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements européens
d'exploitation en temps réel, grace au contrdle logiciel unique de STAYER. 2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent une

- Convient aux électrodes en rutile, basiques, en acier inoxydable et en fonte. construction solide et la sécurité d'utilisation.

- Facile a utiliser, dispose de Hot Start (démarrage facile de I'arc), Arc Force
(maintient la continuité de I'arc) et Anti Stick (empéche I'électrode de coller).

Congu pour les professionnels




Inverter MMA - Electrode enrohée

GAMME SUPER PLUS - INVERTER MMA BiFF=1 i {T B

SUPER PLUS 120 B GEK

Cdd. 1.3522

SUPER PLUS 140 GEK

Cdd. 1.2470

SUPER PLUS 160 B GEK

Cdd. 1.3739

SOFTWARE

S IDQR PLUS GE
. SUp
32 EI$5H PLus 120 | Ge e

<« 5

Coffret (K) 'ARC FORCE ANTISTICK HOT START
YAWIW,
-s B L7 = =

INCLUS

32 sits

EQUIPEMENT DE HAUTE PERFORMANCE

AVEC DE PETITES DIMENSIONS

R10S

MICROPROCESSOR

&

{EwELDlNE‘ = 32 8TS
SUPER PSS

D S

SUPER PLUS 120 B GEK SUPER PLUS 140 GEK SUPER PLUS 160 B GEK

Voltage

Facteur de marche (30°C)

Utiliser avec le générateur 5 KVA / 230V =17%

Borne DINSE
Cable d'alimentation

Cable + pince de terre

Cable + pince d'électrode m

Marteau - Brosse
Coffret (K)

LE POSTE DE POSTES DE SOUDAGE A INVERTER LE PLUS VENDU DE STAYER. IL
PRESENTE UN FACTEUR DE PERFORMANCE PROFESSIONNELLE POUR DES DIMENSIONS
SUPER REDUITES. LE MICROPROCESSEUR DE DERNIERE GENERATION, MIS A JOUR EN
2025, ASSURE STABILITE ET PRECISION POUR LE POSTES DE SOUDAGE A L'ELECTRODE
ENROBEE.

- Composants de haute qualité, ventilation renforcée et logiciel exclusif STAYER
pour assurer des performances optimales.

- Des IGBT de pointe, des condensateurs surdimensionnés et une dissipation
thermique optimisée pour des performances maximales dans un encombrement
réduit.

7 KVA / 230V +17%
3/8” (10 - 25)

7 KVA / 230V +17%
3/8” (10 - 25)

- Conception compacte et durable, structure renforcée avec systéme de protection
contre les chutes et poids tres faible.

- Convient aux électrodes en rutile, basiques, en acier inoxydable et en fonte.

- Facile a utiliser, dispose de Hot Start (démarrage facile de I'arc), Arc Force
(maintient la continuité de I'arc) et Anti Stick (empéche I'électrode de coller).

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage
d'entrée de tension de +/-17%.

- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements européens 2014/35/
UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent une construction solide et la
sécurité d'utilisation.

Congu pour les professionnels



Inverter MMA - Electrode enrobée

GAMME SUPER PLUS - INVERTER MMA - 200A

SUPER PLUS 200 B GEK e

Cad. 1.3603 @

INCLUS

ARC FORCE ANTI STICK HOT START

\\_\\\_/
= =

Puissance

Voltage

32 BITS Facteur de marche (30°C)

16-5

JUPER PLUSEEBICE Electrodes
Utiliser avec le générateur

9 KVA / 230V =17%

Dimensions

30x20x 13

Poids

3.8

Borne DINSE

1/2” (35 - 50)

Cable d'alimentation

2m x 2.5 mm?

Cable + pince de terre

1.5m - 25 mm?

Cable + pince d'électrode

2.5m - 25 mm?

Marteau - Brosse

4

L'ONDULEUR LE PLUS PUISSANT DE
LA GAMME SUPER PLUS.

Il offre une puissance de 200 ampéres dans un design compact. Il contient un
microprocesseur de pointe, mis a jour en 2025, qui assure la stabilité et la précision du
POSTES DE SOUDAGE a I'électrode enrobée.

a
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Inverter MMA - Electrode enrobhée

GAMME POTENZA - INVERTER MMA

POTENZA 200 GE (sans Coffret (K))
Caod. 2.287

Coffret (K) AARC FORCE HOT START

ANTI STICK
. 7

\!
@ Ru|(Bas| cel ifé e

TIG

INCLUS

POTENZA 200 GEK

Cdd. 2.316

EQUIPEMENT ONDULEUR _DE 200 AMPERES DE HAUTE PERFORMANCE,
COMPOSANTS DE QUALITE QUI GARANTISSENT ROBUSTESSE ET PRECISION
DANS LE POSTES DE SOUDAGE.

- Facteur de marche de 60% dans toutes les conditions environnementales.

- Protection contre la surchauffe et les variations de tension.

- Electrode jusqu'a 5Smm de diamétre. Convient aux électrodes en rutile, basiques,
cellulosiques, en acier inoxydable, a haute performance et en fonte.
- Microprocesseur 32 bits, incluant le logiciel STAYER.

DONNEES TECHNIQUES
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Marteau - Brosse Solo POTENZA 200 GEK

e sermommes |

- Grande vitesse de réponse grace a des IGBT de pointe et a une logique de
commande actualisée.

- La conception robuste garantit la protection contre les chocs éventuels.

- Connexions de sortie DINSE %2" pour une transmission maximale de Puissance
- Facile a utiliser, dispose de Hot Start (démarrage facile de I'arc), Arc Force
(maintient la continuité de I'arc) et Anti Stick (empéche I'électrode de coller).

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage
d'entrée de tension de +/-17%.

GAMME POTENZA - INVERTER MMA - 200A

Coffret (K)

POTENZA MAX DIGITAL GEK

ANTI STICK ARC FORCE HOT START CONTROL

Q= . Y M
: . || DY (| Y&
Cod. 1.3434 @ T Ru Bas| Cel | o€ |2 < (2% Lo
INCLUS TIG LCD
DONNEES TECHNIQUES
S DANS UN FORMAT COMPACT [kl v
ET AVEC UN NOUVEAU Look. [ Nl .

DIGITAL

- Affichage numérique

- Poignée ergonomique

- Facile a utiliser, synergique.
- Conception révolutionnaire.

Utiliser avec le générateur 9 KVA / 230V =17% -

oemse | wes o |
ovesnmeon | amczsmm |
oo pvseers | smomom| |
e o s | 25w |
oeome | v| |

Disefiado para profesionales



Inverter MMA - Electrode enrobée

GAMME PROGRESS - ADVANCED

PROGRESS 160 ADVANCED

Cdd. 1.3704

ANTI STICK HOT START ARC FORCE

) \
Rul|Bas||Cel *I 2 ‘2,/‘4'51

PROGRESS 200 ADVANCED

Cdd. 1.3706

CONNEXION A 4 BROCHES

o REGULATEUR D'AMPERAGE

PROGRESS 160 ADVANCED

7KVA/ 230V =17%

3/8” (10 - 25)

NOUVEAUTES DANS LA GAMME PROFESSIONNELLE DES ONDULEURS PROGRESS

Les postes PROGRESS 160 / 200 ADVANCED permettent un POSTES DE
SOUDAGE MMA professionnel a I'électrode enrobée et sont dotés d'un régulateur
de courant de POSTES DE SOUDAGE innovant situé sur le porte-électrode.

Le régulateur de courant sans fil est situé dans la poignée ergonomique du porte-
électrode pour un contrdle confortable et précis de la puissance de POSTES DE
SOUDAGE.

POUR LE PORTE-ELECTRODE.

eSS
P esEn

P -

* PINCE PORTE-ELECTRODES
LONGUEUR DE 4 M.

PROGRESS 200 ADVANCED

e[ mela
L B
ot | sl
G wasm
e BTV~

e | e o
e R T Y
e B T T
D B Y

Efficacité maximale avec un facteur d'efficacité allant jusqu'a 100 % dans un
format compact.

Stabilité et qualité de I'arc de POSTES DE SOUDAGE gréce au logiciel de contrdle
intelligent STAYER.

Facilité d'utilisation, avec une régulation automatique améliorée de I'ARC FORCE
(maintien de la continuité de I'arc), de I'ANTI STICK (prévention du collage de
I'électrode) et du HOT START (amorgage facile de I'arc).

Congu pour les professionnels



Inverter MMA - Electrode enrobée

GAMME PROGRESS INVERTER MMA - 200A

PROGRESS 2021 GEK

Cod. 1.2668

DN Coffret (K)
Rulgas|cel | Al %]fa;ﬁ veo| gy | -4
TIG Symergiaue -

ANTI STICK ARC FORCE

REGLABLE

HOT START

*g\

N
= =

27

DEVICE INCLUS REGLABLE

DONNEES TECHNIQUES

e[
Eames o
e | %
Goonws | asem
P BTV
e B T
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st | aam-zmar|
e R
o | o]

- Configuration synergique en fonction du diametre de I'électrode, jusqu'a 5
mm de diamétre. Convient a tous les types d'électrodes.

- Integre 4 ponts de diodes, assurant la stabilité et la transmission d'une puissance
élevée.

- Composants de pointe, IGBT de qualité supérieure, construction interne
renforcée et ventilation améliorée et silencieuse.

- Panneau de commande complet géré par le logiciel STAYER.

- L'Intelligent Synergic TIG PRO, lorsqu'il est connecté a la torche TIG, s'auto-
ajuste pour un POSTES DE SOUDAGE a l'arc sans contact TIG Lift avec un
allumage propre et de qualité.

- Spécialement pour I'utilisation d'électrodes en aluminium.

w5
-4 % @ T
=® ..
coresSESER

& WELDING i

-—
-

HOT START
ARC FORCE
VRD ON/OFF

o

ELECTRODE

)

INVERSEUR SUPERIEUR DE 200 AMPERES AVEC REGLAGE
ELECTRONIQUE SYNERGIQUE POUR TOUS LES TYPES D'ELECTRODES,
NOTAMMENT POUR L'ALUMINIUM ET LE TIG LIFT ARC AVEC REGLAGE
INTELLIGENT.

PROGRESS =lsl=X|

PERFORMANCE OPTIMALE AVEC DIFFERENTS TYPES D'ELECTRODES

Plage d'ampérage réglée en fonction du diamétre de I'électrode
sélectionnée.

- Possibilité d'activer la fonction VRD, réduction de la tension aux bornes du vide
pour maintenir la sécurité dans les environnements humides, conformément a la
norme |EC 60974.

- Réglage progressif de la Arc Force et Hot Start pour les électrodes enrobées
de tout type, permettant d'obtenir de meilleurs résultats dans tous les types de
POSTES DE SOUDAGE.

- Fonction Anti Stick intelligente, qui n'est définie que par le logiciel STAYER.

- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements européens
2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent une construction solide
et la sécurité d'utilisation.

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage
d'entrée de tension de +/-17%.

Congu pour les professionnels



Inverter MMA - Electrode enrohée

GAMME PROGRESS - INVERTER MMA - 200A

PROGRESS 200 PULSED GE

Cdd. 1.2403

Soudage
Pulsé

VRD Soudage
Assurance Ordinaire

ALKALINE

B

SETTING

Acide Rutile

GROUPE  INVERTER DE 200  AMPERES,
PARTICULIEREMENT ADAPTE AUX FAIBLES EPAISSEURS
ET A TOUTES LES POSITIONS GRACE A SON MODE DE
POSTES DE SOUDAGE PULSE.

- Soudage a I'électrode en baguette de haute qualité
et haute performance, a utiliser avec tous les types
d'électrodes, y compris I'aluminium.

- Convient a tous types de travaux dans les
domaines de la maintenance, de la construction et
des structures métalliques.

- Configuration professionnelle avancée de
|'électrode enrobée avec 2 fonctions avancées :

- Gonfiguration avancée du processus de POSTES
DE SOUDAGE a l'arc pulsé et a I'électrode enrobée.
Elle permet de souder facilement sur des surfaces
fines et dans des positions difficiles, notamment
verticales, ainsi que sur des tétes et des tubes
(ASME 3G, 4G et 5G).

Ampeéres de courant de créte
Amperes de base actuels
Facteur de marche

( voLTace
REDUCTION

\_ DEvice

I |Ru

PULSADO

aYa aYa )

Bas||Cel

J\ J\ J

r

| Synergique

ANTISTICK ) ( ARCFORCE )(  HOTSTART )
Q= N
S || Q-
_— RS

‘LS:—H—

L J\_ J

~}
[N L78

% Impulsion

i

Impulsion
(dépose la goutte)

Base
(tient I'arc)

REGLABLE

Période

Voltage

Protection contre
température et
protection contre la
surintensité

Electrodes

Basique

Borne DINSE
Cellulosique

CELLULOSE

Marteau - Brosse

Cela est possible grace au systéme d’arc pulsé, qui
utilise un courant de base pour maintenir un arc
stable et un pic de courant pour apporter une goutte
de métal. Selon la tache a réaliser, vous pouvez
ajuster le courant de base, le pic de courant, le
pourcentage de durée d’utilisation de chaque phase
et la fréquence de fonctionnement.

- La configuration des types d'électrodes assure
un POSTES DE SOUDAGE optimal avec le rutile,
le basique, le cellulosique, I'aluminium, I'acier
inoxydable, la fonte, les hautes performances, etc.
- Fonction intelligente Synergic TIG PRO, lorsque la
torche TIG est allumée, la fonction de POSTES DE
SOUDAGE TIG Lift Arc s'ajuste automatiquement
pour un POSTES DE SOUDAGE TIG Lift Arc propre
et de qualité.

- Facile a utiliser, dispose de Hot Start (démarrage
facile de I'arc), Arc Force (maintient la continuité de
I'arc) et Anti Stick (empéche I'électrode de coller)

La fréquence

Cable d'alimentation

Cable + pince de terre

PERFORMANCES OPTIMALES EN EPAISSEURS

MINCES ET EN POSITIONS VERTICALES

PROGRAMMABLE POUR TOUS LES TYPES D’ELECTRODES

DONNEES TECHNIQUES

Facteur de marche (30°C)

Utiliser avec le générateur

Cable + pince d'électrode

automatiquement configuré par le logiciel STAYER.
- Structure interne anti-chute renforcée.

- Microprocesseur 32 bits, interrupteur ON-OFF
surdimensionné 63 A; IGBTs super rapides a
double dissipation thermique, relais a démarrage
progressif.

- Possibilité d'activer la fonction VRD, réduction
de la tension aux bornes du vide pour maintenir
la sécurité dans les environnements humides,
conformément a la norme IEC 60974.

- Equipement congu et fabriqué conformément aux
reglements européens 2014/35/UE, 2014/30/UE
et 2011/65/UE, qui garantissent une construction
solide et la sécurité d'utilisation.

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur
stabilisé, étant donné sa plage d'entrée de tension
de +/-17%.

Congu pour les professionnels




Inverter MMA - Electrode enrobhée

VOLTAGE
REDUCTION

PROGRESS PFC

PROGRESS 1700 PFC

DEVICE

VRD [Ru|Bas||Cel

PFC AI]

céd . 1 .1 542 ANTI STICK ARC;CE HOT START
PROGRESS 2100 PFC A | |2 | 2
Céd. 1.1363

( Facteur de marche

- RALLONGES CONNECTABLES DE 250 MTS 100% a 30°C

VENTILATEUR AVEC
DEMARRAGE LENT

SECTION 4 MM? ET 500 MTS SECTION 6 MM>.

MULTITENSION

AMPERIOS

- Prend en charge les tensions de Facteur de
852265V o . correction ARC FORCE
- Permet d'économiser jusqu'a 50
% des colts "1 k
- TIG Lift Arc. Il VVATIG
- Arc Force Professional. C VRD
- Ventilateur silencieux © PRothee
E /MUIJITENSION 85V-265V COSFI > 0.99 7 A 'EEPPC A
= - RESEAU /
7 390 ) GENERATEUR
<u-3 = :/:conmulacmm
o Cin
(&)
wl
2 {ORTN Y,
(MONOTENSION 230V COSFI < 0.65 )
E’ o1
2 .
Z TD”
= 1
] cinR$ 1
L =) EQUIPEMENT MULTI-TENSION A FAIBLE CONSOMMATION D'ENERGIE ET A TECHNOLOGIE AVANCEE
PROGRESS 1700 PFC PROGRESS 2100 PFC
- Capable de fonctionner avec des surtensions et des chutes de tension. Vi) F!;;’de PFC. Grands pics de

- Connectable a de longs cables d'extension : 250mts - section 4mm2 /
500mts - section 6.0mm2.

- Idéal pour une utilisation avec un générateur.

- Ventilateur silencieux et propre. Moins de salissures et moins de
consommation d'électricité.

- Programmé pour souder avec toutes les électrodes, y compris : basique, 0 2 !

courant courant : gaspillage.

Vour

AS de PFC. Mauvais électrique
de courant électrique.

Vine
Référence de tension .

aluminium, fonte, cellulosique, haute performance, INOX et rutile.

- VRD : vide a basse tension a 16Vdcd pour le POSTES DE SOUDAGE en
milieu humide.

- Procédé de POSTES DE SOUDAGE TIG a I'arc avec contact.

AVEC PFC. Il utilise
eficacement toute |a puissance
du cycle, en synchronisant la
tension et le courant de
synchronisation : économie
d'argent et consommation
d'énergie propre.

Congu pour les professionnels




Inverter MMA - Electrode enrohée

GAMME PROMAX - INVERTER MMA 185A / 230A

PRO MAX ADVANCED 185 HIGH FRECUENCY

Cdd. 1.3740

PRO MAX ADVANCED 230 HIGH FRECUENCY

Cdd. 1.3742

PRO Max ap @
VANCED @iy

4 metres

Pince d'électrode avec
régulateur d'ampérage.
Bouton-poussoir de
commande HF avec 2T/4T

- EQUIPEMENT DE POSTES DE SOUDAGE INVERTER POUR ELECTRODE ENROBEE A

HAUTE FREQUENCE HF, SYNERGIQUE ET PULSEE.

-EQUIPEMENT UNIQUE SUR LE MARCHE, POSTES DE SOUDAGE AVEC éLEGTRODE

EN HAUTE FREQUENCE, IL N'EST PAS NECESSAIRE DE GRATTER L'ELECTRODE

POUR COMMENCER A SOUDER.

- Facteur de service professionnel : 100% avec de I'air a 30°C.

- Comprend un porte-électrode avec régulateur de puissance et contrdle de la

haute fréquence HF en modes 2T / 4T et une longueur de cable de 4 m.

- Performances supérieures a celles des modéles similaires d'autres marques :

jusqu'a 230A en continu, tension a vide =78Vdc.

- Systeme de refroidissement actif professionnel avec ventilateur intelligent.

- Pour le POSTES DE SOUDAGE a I'électrode enrobée MMA, il existe 3 modes :

e MMA PULSE, avec fréquence d'impulsion réglable entre 10 Hz et 40 Hz,
démarrage a haute fréquence HF et contrdle 2T / 4T.

e MMA Synergique, en sélectionnant le diamétre de I'électrode, I'équipement
s'ajuste automatiquement, HF haute fréquence de démarrage et 2T / 4T de
controle.

.
MMA
Ru Bas| Cel
Synergique
ANTI STICK ARC FORCE HOT START
Q: N' 3
PULSADO TIG HF ==

Cofret (K) rducron || SMART
o ||zmar
INCLUS DEVICE FAN

J

Soudage a haute fréquence

(sans contact)

prO MMA Y TIG HF

&
o FACTEUR
o DE MARCHE

100%

Modes:
MMA

MMA PULSE HF

MMA SYNERGIQUE HF
TIG PULSE HF

TIG HF

PRO MAX ADVANCED 230 HF

Voltage
Facteur de marche (30°C)

Electrodes enrobées

Electrodes Tungsteno

Utiliser avec le générateur

Borne DINSE
Cable d'alimentation
Cable + pince de terre

Cable + pince d'électrode

e MMANORMAL, mode traditionnel d'inversion d'électrode pour une utilisation
avec n'importe quelle pince a électrode.

e  TIG IMPULSION, avec une fréquence d'impulsion réglable entre 10 Hz et 40
Hz, un démarrage HF a haute fréquence et un controle 2T / 4T. Convient pour
le POSTES DE SOUDAGE en faible épaisseur.

e TIG NORMAL, POSTES DE SOUDAGE TIG avec démarrage HF haute
fréquence et controle 2T/4T.

- Entierement préparé pour une utilisation siire avec des générateurs stabilisés.

- Construction solide conforme aux spécifications européennes 2011/65/EU,

2014/35/EU, 2014/30/EU et IEC 60974.

- Soudage de type pulsé pour les toles minces jusqu'a 1 mm :

MMA pulsé a partir de 40 amperes.
TIG pulsé a partir de 15 amperes (possibilité d'utiliser une électrode dans ce
mode).

- Soudage optimal pour les électrodes rutiles, basiques, cellulosiques, inox, fonte,
haute performance, etc....

Congu pour les professionnels



Inverter MMA - Electrode enrohée

INVERTER MMA DUAL - MONOPHASE ET TRIPHASE - 200A/250A

S 250 DV

Cdd. 1.1749

EQUIPEMENT DE POSTES DE SOUDAGE INDUSTRIEL MONOPHASE POUR LES TENSIONS
DE 230VAC ET TRIPHASE 400VAC.

- Soudure de haute qualité sur tous les matériaux.

- Soudage d'électrodes jusqu'a 6 mm de tous types, y compris I'aluminium
et le cellulosique.

- Excellents résultats de POSTES DE SOUDAGE TIG Lift Arc.

INVERTER MMA TRIPHASE - 400A

S 400 BT

Cdd. 1.3602

MMA 400
SN
HH

N
N
\ '\'

4
N
X
N
N

W,

S,

MATERIEL DE POSTES DE SOUDAGE DE HAUTE QUALITE POUR TOUS LES TYPES
DE TRAVAUX INDUSTRIELS.

- Soudage d'électrodes jusqu'a g 8 mm.

- Réglage ajustable de Arc Force et Hot Start pour une performance optimale.

- Facile a utiliser, avec I'anti-collage (empéche I'électrode de coller)
automatiquement configuré par le logiciel STAYER.

Ru|Bas|cel | Al [%:

ANTI STICK

&Y /

ARC FORCE HOT START

A
/'; i\

N
= 2

REGLABLE

DONNEES TECHNIQUES

200 /250
230/ 400

10 KVA / 230V £17%

N
v
[
I
[ exmxm o
3
KR
I
I
I

Voltage
Facteur de marche (30°C)
Electrodes

Utiliser avec le générateur

Borne DINSE 1/2” (35 - 50)

Cable + pince d'électrode

- Facile a utiliser, dispose de Hot Start (démarrage facile de I'arc),Arc Force
(maintient la continuité de I'arc) et Anti Stick (empéche I'électrode de coller)
automatiquement configuré par le logiciel STAYER.

- Equipement concu et fabriqué conformément aux réglements européens
2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent une construction
solide et la sécurité d'utilisation.

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage
d'entrée de tension de +/-17%.

HOT START

ANTI STICK
W

=Y M
b A

ARC FORCE

TIG REGLABLE

N &
= =

4,

Ru|Bas| cel

REGLABLE

DONNEES TECHNIQUES

3 ph 400
20 KVA / 230V =17%

EN
v
[l
I
[ oxex® o
3
KR
[o]
I
I

Voltage
Facteur de marche (30°C)
Electrodes

Utiliser avec le générateur

Borne DINSE 1/2” (35 - 50)

Cable + pince d'électrode

- Haute qualité : Double structure robuste en métal 100 % résistant, comprenant
des roues pour faciliter le transport, des renforts et des ancrages en profilé
d'acier.

- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements européens
2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent une construction solide
et la sécurité d'utilisation.

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage
d'entrée de tension de +/-17%.

Congu pour les professionnels



Jtage |

\
Modeéle CITYWORK | CITYWORK 160 | CITYWORK 200 | POTENZA 200 | PROMATIG 170 FLUX 131 DV miG 200 bv
100 LV DV BITENSION | DV BITENSION BITENSION HF BITENSION BITENSION

Référence 1.3713 1.3714 1.3715 2.318 1.3385 1.3859 1.3716

Entrée 50 / 60
Hz
Phases

Tension (V)

Facteur de
marche
STAYER 30°C
(%)

Courant
maximum
(CY]

Consommation
maximale (KVA)

30

5

Générateur
recommandé
(.\"

Polarité

Electrode
Recouverte
(MMA)

TIG HF (Haute
fréquence
sans contact)

FLUX CORE
(Fil Creux)

© maximal de
I'électrode
Tugnsteno

* Valeurs recommandées pour I'utilisation de générateurs AVR (Automatic Voltage Regulator).

Les valeurs minimales recommandées pour ['utilisation avec un  Pour un fonctionnement optimal de I'équipement, nous recommandons
générateur correspondent a |'utilisation de I'équipement de POSTES DE  I'utilisation d'un générateur AVR capable de fournir la consommation
SOUDAGE aux performances minimales dans un environnement controlé  maximale de KVA d I'équipement.

et dans des conditions spécifiques.



Voltage Dual - 110V

ANTI STICK

A
S\ Y

DONNEES TECHNIQUES

R Y
- v
emeorg | ww
e wwmm
D T =
e B T
L R

Cable d'alimentation

ARC FORCE HOT START

SRS =Z =

Bas

CITYWORK 100 LV [@

CITYWORK 100 LV
Cod. 1.3713

Ry

Cable + pince d'électrode

CITYWORK 160 DV / 200 DV Bitension [% Ql % Ru lBas] @I} l\ﬂ \\/
= || @l || 2=

CITYWORK 160 DV CITYWORK 200 DV
Cod. 1.3714 Cod. 1.3715

230V 110V
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POTENZA 200 Bitension coﬂ"e“K) AI\IT'ISTICK ARC FORCE HOT START

| POTENZA 200 Bitension  [EI=N SN R iy (A W
POTENZA 200 BITENSION -
Cad. 2.318 DONNEES TECHNIQUES

INCLUS

we | w | w v
oernaoeeo | @ %
Utiliser avec le générateur

Borne DINSE 1/2” (35 - 50)
Cecamenaion | anazswe |
g | e
T S R R
T B

Congu pour les professionnels



Voltage Dual - 110V

ANTI STICK ARC FORCE HOT START

SOUDEUR TIG HF Bitension [ FlRu [Bas FARARA
TIG HF

PROMATIG 170 HF 2T/4T DV
Cod. 1.3385

Puissance TIG
‘ Puissance MMA
Voltage
Facteur de marche (30°C)
Electrodes

Electrodes Tungsteno

Utiliser avec le générateur 6 KVA £17% TKVA £17%

‘ Dimensions 40x24x14
Borne DINSE 3/8” (10 - 25)

Cable dalimentation

Cable + pince d'électrode

/ o
\ Torche TIG HF WP-26/4m

ANTI STICK ARC FORCE HOT START

FLUX 131 MULTI DV
Cdd. 1.3859

Puissance

Voltage

Facteur de marche (30°C)

- s | Electrodes

“ E “-_“-_“ Utiliser avec le générateur
A0 Dimensions
Borne DINSE
Céble dalimentation
Cable + pince de terre
Cable + pince d'électrode
Torche MIG

MIG 200 DV Bitension RulBas I _\\k \\\l/ g g Q=
=% || AT || =S =

Ay
[, ESS o!o ~
O O FLUX 1G Synergique

MIG 200 DV
Cod. 1.3716

PROUKTE 1

Borne DINSE 3/8” (10 - 25)

‘ Cable d'alimentation

Cable + pince d'électrode

Torche MIG

Congu pour les professionnels



o

TIRT y =
PROMA TIG | PROMA IG POTENZA

TIG 170 HF
GEK

TIG DC 200 TiG AC/DC 200 | TIG AC/DC 315 B
HFBP HF PULSED HF P

Référence . . 1.2886

Entrée 50/ 60 Hz

Phases U U . - L E
Tension (V) 230 230 230 230 230 400
Facteur de marche 100 100 60 60 60 60

STAYER 30°C (%)

Consommation

maximale 5 7 7 9 9 12
(KVA)
Générateur

recommandé (AVR)* 3 ! ! g g i

Consommation
maximale en entrée 23.8 26.9 29.5 33 33 17

(A) L1max
Electrode

Recouverte(MMA) v v v v v v

TIG HF (Haute
fréquence v v v v v v
sans contact)

TIG Pushed X X X v v v

@ maximal de

I'électrode 24 3.2 3.2 3.2 3.2 4
Tugnsteno
Refroidissement par X X X X X v
eau
2T / 4T v v X v v v

* Valeurs recommandées pour I'utilisation de générateurs AVR (Automatic Voltage Regulator).

Les valeurs minimales recommandées pour ['utilisation avec un  Pour un fonctionnement optimal de I'équipement, nous recommandons
générateur correspondent a I'utilisation de I'équipement de POSTES DE  I'utilisation d'un générateur AVR capable de fournir la consommation
SOUDAGE aux performances minimales dans un environnement contrélé  maximale de KVA d I'équipement

et dans des conditions spécifiques.



Soudage TIG HF - TIG DC

SOUDEUR INVERTER TIG HF -140A - 170A

PROMATIG 140 HF PROMATIG 170 HF
2T/4T 2T/4T
Cdd. 1.3383 Cod. 1.3384

ANTI STICK ARC FORCE HOT START
AFABAN
sl 2?_’-\ A& ||2T/4T
TIG HF

7 KVA / 230V £17%
40x24x14

3/8” (10 - 25)

EQUIPEMENT DE POSTES DE SOUDAGE TIG HF (DC) A HAUTE FREQUENCE POUR LE - Léger et robuste, il est construit en métal épais renforcé.
POSTES DE SOUDAGE DES ACIERS AU CARBONE, DES ACIERS INOXYDABLES, DU - Facile & utiliser, dispose de HOT START (démarrage facile de I'arc), ARC FORCE
TITANE ET DES ALLIAGES. MODE DE POSTES DE SOUDAGE 2T/4T CONFIGURABLE (maintient la continuité de I'arc) ET ANTI STICK (empéche I'électrode de coller)

PROCEDE DE POSTES DE SOUDAGE MMA A UTILISER AVEC UNE ELECTRODE EN  automatiquement configuré par le logiciel STAYER.

BATON. - Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage
- Trés productif en POSTES DE SOUDAGE TIG, amorgage haute fréquence sans d'entrée de tension de +/-17%.
contact HF.
Coffret (K) ANTISTICK ARC FORCE HOT START
SOUDEUR INVERTER TIG HF -170A @ Q= I ( 3\‘!& \\I,
masa ¥ N EZS

INCLUS TIG HF

POTENZA TIG 170 HF GEK

Cod. 2.317 DONNEES TECHNIQUES

e [ m A
S B
e Y
G| e
e = 1 Y
e TV P
e N 717t

S B

-

D e
omepmwesenrs | momew
omepmestoon | oo
T

e )
N R

EQUIPEMENT DE POSTES DE SOUDAGE TIG, POUR UNE UTILISATION SEVERE DE - Structure robuste avec une épaisseur de métal renforcée.
LA PLUS HAUTE QUALITE SUR TOUS LES TYPES D'ACIERS AU CARBONE, ACIERS - Soudage & I'électrode MMA sélectionnable jusqu'a 4 mm
INOXYDABLES, TITANE ET ALLIAGES. CONVIENT POUR UNE UTILISATION AVEC _ ;e 5 ytiser, dispose de HOT START (démarrage facile de I'arc), ARG FORCE

UNE ELECTRODE ENROBEE JUSQU'A 170 AMPERES. (maintient la continuité de I'arc) ET ANTI STICK (empéche I'électrode de coller)
- Tres productif en POSTES DE SOUDAGE TIG, amorcgage haute fréquence sans automatiquement configuré par le logiciel STAYER.

contact HF. - Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage
- Contrdle de la puissance et du post-flux d'argon. d'entrée de tension de +/-17%.

Congu pour les professionnels



Soudage TIG multi-procédés

SOUDEUR TIG HF - 200A

TIG DC 200 HF B P

Cdd. 1.2886

TG B HF

PULSE
CURRENT

~\DOWN

CRATER
CURRENT

Up/~ ’
STARTING

CURRENT ’ WELDING

CURRENT
PULSE
FREQUENCY

EQUIPEMENT DE POSTES DE SOUDAGE TIG, POUR UNE UTILISATION SEVERE
DE QUALITE MAXIMALE DE TOUS LES TYPES D'ACIERS AU CARBONE, ACIERS
INOXYDABLES, TITANE ET ALLIAGES ET CONTROLE DES ONDES PULSEES.
CONVIENT POUR UNE UTILISATION AVEC UNE ELECTRODE ENROBEE JUSQU'A
200 AMPERES.

-TIG haute fréquence (HF) multi-procédés, temps d'ouverture de soudure
configurables, 2T/4T, TIG/Pulsé, contrdle des points et des rampes pour tous

PULSE
WIDTH
PRE GAS

SOUDEUR TIG AC/DC PULSADO - 200A

TIG AC/DC 200 HF PULSED

Cod. 1.2887

116 AC/DC A HFE

PULSED

0- o
TIG AC/IDCERHF
PULSED

PULSE
CURRENT

ug/'/-

STARTING
CURRENT / e [l CURRENT

CURRENT
PULSE G
FREQUENCY
PRE GAS ° POST GAS

MATERIEL DE POSTES DE SOUDAGE TIG AC/DC A HAUTE FREQUENCE (HF)
A USAGE PROFESSIONNEL, DE QUALITE SUPERIEURE POUR LE POSTES DE
SOUDAGE DE TOUS TYPES DE MATERIAUX. FONCTION MMA POUR L'UTILISATION
D'ELECTRODES ENROBEES JUSQU'A 200 AMPERES.

-Prise de POSTES DE SOUDAGE TIG HF pulsé configurable pour contrdler le
courant de base, le courant de pointe, la rampe et les temps de POSTES DE
SOUDAGE actifs. Cycle de travail avec fonctions 2T/4T, TIG / TIG pulsé pour
tous les types de matériaux.

~\DOWN

CRATER

PULSE
WIDTH

L o POST GAS

DONNEES TECHNIQUES
Pussance | 20
m“
Fuwdomie o | @ %
Geomaosombees | 166 mm]
Geomsotwgsono | 62 0 |

oo sowma
e B
e R
omepmosenrs | amawew|
oo pmossoton | emxm|
wwmew | aw
.

I
T e

les matériaux sauf I'aluminium.

- Structure robuste avec métal épais.

- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements européens
2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent une construction solide
et la sécurité d'utilisation.

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage
d'entrée de tension de +/-17%.

TIG HF

Al

PULSADO

DONNEES TECHNIQUES

Voltage

Facteur de marche (30°C)
Electrodes enrobées
Electrode Tungsteno

Utiliser avec le générateur

Borne DINSE

Cable d'alimentation
Cable + pince de terre
Cable + pince d'électrode
Torche TIG HF
Accessoires Torch

Tuyau a gaz

- Structure robuste avec métal épais.

- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements européens
2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent une construction solide
et la sécurité d'utilisation.

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage
d'entrée de tension de +/-17%.

Congu pour les professionnels



Soudage TIG multi-procédés

SOUDEUR TIG AC/DC PULSADO - 315A

TIG AC/DC 315 B HF P

Cdd. 1.3890

[T e———

EQUIPEMENT DE POSTES DE SOUDAGE TIG A USAGE PROFESSIONNEL, AVEC
UN FACTEUR DE MARCHE DE 60% ET JUSQU'A 315 AMPERES, SPECIALEMENT
POUR LES TRAVAUX SUR L'ACIER INOXYDABLE, L'ALUMINIUM, LES ALLIAGES
ET TOUS LES TYPES D'ACIERS. REFROIDISSEMENT PAR EAU, ADAPTE AUX
TRAVAUX A HAUTE TEMPERATURE.

- Options de contrdle du POSTES DE SOUDAGE via un panneau intuitif commandé
par microprocesseur avec le logiciel STAYER.

- Fonctions professionnelles d'amorgage HF-HV (Haute Fréquence/Haute
Tension) 2T/4T, commande en mode DC, commande en mode impulsion,
commande en mode AC, commande de la rampe et du gaz, commande du débit
et du post-débit de gaz, et mode de POSTES DE SOUDAGE.

DONNEES TECHNIQUES

Puissance

315

Voltage

3 PH x 400

Facteur de marche (30°C)

60

Electrodes enrobées

16-6

Electrode Tungsteno

4

Utiliser avec le générateur

12 KVA / 230V =17%

Dimensions

76 x115x51.5

Poids

51

Borne DINSE

1/2” (35 - 50)

Cable d'alimentation

3m x 4 mm?

Cable + pince de terre

3m - 25 mm?

Torche TIG HF

4m x 16 mm?

Accessoires Torch v

Tuyau a gaz v

- Refroidissement par eau au moyen d'un refroidisseur pour pouvoir fonctionner
dans des environnements chauds et souder de I'aluminium jusqu'a 315 ampéres.
- En option : comprend un connecteur spécial permettant d'utiliser une pédale
de commande de I'ampérage pour le POSTES DE SOUDAGE TIG professionnel.

- Double réacteur permettant de générer du courant alternatif (CA) pour un
POSTES DE SOUDAGE précis de I'aluminium.

- Construction robuste avec tdle épaisse, composants de qualité, filtre EMI de
pointe, double ventilation pour des performances optimales.

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage
d'entrée de tension de +/-17%.

- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements européens
2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent

une construction solide et la sécurité d'utilisation.

Congu pour les professionnels
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Soudure
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SOUDEUR A FIL CREUX SANS GAZ - 120A

MIG 131 MULTI

Cdd. 1.2687

EQUIPEMENT DE POSTES DE SOUDAGE A L'ARC
AVEC FIL FOURRE FCAW (EGALEMENT CONNU SOUS
LE NOM DE FIL FOURRE, AVEC TORCHE INTEGREE.
GAMME

STAYER MIG MULTI, AI}APTEE A L'UTILISATION
D'UN ELECTRODE ENROBEE.

- POSTES DE SOUDAGE filaire FLUX léger et
polyvalent pour bobines de 1/2 kg et 1 kg, a utiliser
sans gaz.

- Changement facile des réglages pour les procédés
de POSTES DE SOUDAGE FLUX pour fil creux de 0,9

GAMME MIG MULTI / SOUDEUR MIG - MAG

MIG 165 MULTI

Cdd. 1.2688

Soudage par fil SANS GAZ

7 &

FLUX TIG Synergique

Voltage

Borne DINSE

mm et 1 mm, MMA pour électrode en baton et TIG
LIFT par simple pression d'un bouton.

- Controles professionnels et synergiques de la
vitesse du fil et de I'intensité, la machine synchronise
la vitesse avec I'intensité réglée.

- Portable, pas besoin de bouteille de gaz grace a
|'utilisation du fil creux "Flux Core", trés flexible et
polyvalent.

- Pour le POSTES DE SOUDAGE au fil, connecter le
retour de la torche a la borne négative (-) et la pince
de terre a la borne positive (+).

- Design compact, avec poignée de transport et

Utiliser avec le générateur -

- om
S m
mwemmeoro | )
ossonto | s
N T 7
T T

- s

5 KVA / 230V x17%

3/8” (10 - 25)

poids réduit, adapté a un usage domestique avec un
limiteur de consommation de 16A.

- Technologie IGBT basée sur la derniere technologie
de controle par microprocesseur, capable de fournir
jusqu'a 120 ampéres.

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur
stabilisé, étant donné sa plage

d'entrée de tension de +/-17%.

- Equipement congu et fabriqué conformément aux
reglements européens 2014/35/UE, 2014/30/UE
et 2011/65/UE, qui garantissent une construction
solide et la sécurité d'utilisation.

7| &

>

~
00 %o FLUX TIG

DONNEES TECHNIQUES

usse [ wla |
Votage | m|v
Fowwdomme@rt | %
orosssomonées | 16-40[ mm_
Gwsswan | os-t0[mm
osswabom | 0515
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STAYER MIG MULTI 160 AMPERES AVEC CONNEXION
DE TORCHE EUROTORCH POUR LES PROCEDES MIG/
MAG ET FLUX.

PROCEDES DE SOUDAGE MMA POUR ELECTRODE
ENROBEE ET TIG LIFT ARC.

- Installation facile en mode MIG/MAG, possibilité
d'utiliser du gaz ou FLUX pour le fil creux sans gaz.

- Avec le gaz, connecter le retour de la torche a la
borne positive (+).

- Fil creux sans gaz, connecter le retour de la torche
ala borne négative (-).

- Réglage efficace et simple du soudage au fil avec
seulement deux boutons : un pour le contrdle
incluant le mode de vitesse et un pour la tension. Un
interrupteur permet de passer du mode de soudage
avec fil (MIG) au mode de soudage avec électrode
(MMA) et au mode de soudage TIG.

- Capacité pour des bobines de 0,5 a 5 kg.

- Equipement complet comprenant la torche, le réa,
les fils de terre et le porte-électrode.

- Technologie IGBT basée sur un controle par
microprocesseur de pointe, capable de fournir
jusqu'a 160 ampéres.

- Transportable et robuste : compact et Iéger grace
a l'utilisation d'une commande d'alimentation par
onduleur. Composants de qualité surdimensionnés.
- Préparé pour une utilisation avec un générateur
stabilisé, étant donné sa plage de tension d'entrée
de +/-17%.

- Equipement congu et fabriqué conformément aux
reglements européens 2014/35/UE, 2014/30/UE
et 2011/65/UE, qui garantissent une construction
solide et la sécurité d'utilisation.

Congu pour les professionnels




Soudage par fil SANS GAZ

Iran
76 A J(007% J| Fwc J| TTE

MIG 170 TIG HF

Cad. 1.3942

5 FONCTIONS EN 1

A
R R
v A
tl tl‘ 32 B8ITS
MODES: MIG E&E] TIG HF
« MIG / MAG ‘ ]
«MIG / MAG PULSADO -
« FLUX CORE ~
«TIG HF ; e >
«MMA <l
<7/
® 2
P 8) ()
P

Bohines jusqu'a 5 kg

STAYER MIG-TIG MULTI CONVERTISSEUR DE 160 AMPERES AVEC CONNEXION
DE TORCHE EUROTORCH POUR LES PROCEDES MIG/MAG ET FLUX. CONNEXION
DE TORCHE TIG A HAUTE FREQUENCE AVEC CONTROLE DE LA RAMPE DE GAZ.

PROCEDES DE SOUDAGE MMA POUR ELECTRODE ENROBEE ET TIG LIFT ARC.

- Installation facile en mode MIG/MAG, possibilité d'utiliser du gaz ou FLUX pour
le fil creux sans gaz.

- Avec le gaz, connecter le retour de la torche a la borne positive (+).

- Fil creux sans gaz, connecter le retour de la torche a la borne négative (-).

ENTREE DE GAZ TIG

Contréle interne séparé des
soudage pour TIG et MI

INPUT AC 230V 1~50/60Hz
ON

OFF @

PULSADO

MAG_C0:20%+Ar80%

()

MIG GAS

ENTREE DU GAZ MIG

DONNEES TECHNIQUES

gaz de

Puissance

160

Voltage

230

Facteur de marche (30°C)

60

Electrodes enrobées

1.6-4.0

Epaisseur du fil

06-1.0

Poids de la bobina

05-1-5

Electrode tungsteno

16-24

Utiliser avec le générateur

7KVA/ 230V x17%

Dimensions

42 x31x18

Poids

13

Borne DINSE

3/8” (10 - 25)

Cable d'alimentation

2

Cable + pince de terre

1.5m - 16 mm?

Cable + pince d'électrode

2.5m - 16 mm?

Torche MIG

15AK-3m

Torche TIG HF

4

Pointe de contact inclus

1.0

Roues incluses

- Mode de soudage TIG HF professionnel avec entrée de gaz et contréle de la
rampe par |'équipement.

- Réglage synergique du soudage par fil avec seulement deux régulateurs : un
pour le contrdle de la vitesse et un pour la tension. Un seul interrupteur permet
de basculer entre les procédés de soudage MIG, MAG, FLUX (fil), MMA (baton)
et TIG (électrode de tungstene).

- Equipement complet 4 en 1.

- Capacité pour des bobines de 0,5 a 5 kg.

Congu pour les professionnels
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Soudage a fil MIG - MAG / Synergique

GAMME MIG MULTI / SOUDEUR MIG - MAG / 200A

MIG 200 MULTI B

Cod. 1.3626

UNITE STAYER MIG MULTI A INVERTER AVEC UN
FACTEUR DE MARCHE DE 60% ET UNE PUISSANCE DE
200 AMPERES.

- Connexion a la torche EUROTORCH.

- Congu pour les procédés MIG, MAG, MMA et TIG
LIFT ARC.

- Configuration facile en mode MIG, MAG, possibilité

FiFails

TFLUX

DONNEES TECHNIQUES
|Pussance | 200[A |

Voltage

Facteur domarche (30°0) | 60/%

usaran | 0s-10/mm|
o | 515l |
tisoravec o gonratewr | oRA/zmiwN| |
memsons | ixéexm om |

R B
omeowse | w@|e
Caqamenator | 2w
s pcosetore | am-zsome|
bl pncodboote | am-zome|_
Tooeam | tsacem|
Consotsdecomtactineus | _os|nm_
Rowsmouses® | 08-10/mm_

- Avec le gaz, connecter le retour de la torche a la
borne positive (+).
- Fil creux sans gaz, connecter le retour de la torche a
la borne négative (-).
- Installation de soudage professionnelle avec
régulateurs de vitesse du fil, de tension et de courant.
Un interrupteur permet de passer du mode fil (MIG/
MAG) au mode électrode (MMA).

- Equipement complet comprenant la torche MIG, la
poulie, les cables de masse et d'électrode.

- Technologie IGBT basée sur un controle par
microprocesseur pour garantir des soudures de qualité.

- Transportable et robuste : compact, avec poignée et
roues pour un transport facile.

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé,
étant donné sa plage d'entrée de tension de +/-17%.

d'utiliser un fil creux avec ou sans gaz par simple - Grande capacité, pour des bobines de 5 a 15 kg.

inversion de polarité.

SOUDEUR MIG - MAG Synergique / 250A

1 iy

OO oO \:Lu;’ TIG Synergique
MIG 250 CM (MONOFASICO) MIG 250 CT (TRIFASICO)
Cod. 1.2601 Cod. 1.2683 DONNEES TECHNIQUES

R ]
o enaoe@n | w)
D TFT T

12 KVA / 230V £17%

memsons | sexeaxas
S B ]
Caedamenaton | a/m |
o vpnoscetms | am-zsmme
Catle+ pincs decode | am-zsmme
ooews |3
Twwagm |3

A
v
mm |
LLY
k|
I
om |
kg |
o
I
I
m |
LI
LLY

EQUIPEMENT DE SOUDAGE MIG-MAG SYNERGIQUE AVEC FONCTION SPOT POUR
LES POINTS ET MMA POUR L'ELECTRODE EN BATON.

. . " . ®
- Inversion facile de la polarité pour le fil creux (noyau de flux). :;:;;/_ —L. e
- Enrouleur de fil professionnel, composé de deux rouleaux Push-Pull pour o sor @
faciliter la sortie du fil, avec moteur de 60W, réducteur de fil sir et stable, capacité —Q—/

« \olts/ Longueur de I'arc
y °Forced'arc

* FeC 100%

*FeC 15-25%

pour bobines de 5 - 15 Kg. Comprend des rouleaux en V pour 0,8 mm et 1 mm.

- Deux écrans a haute luminosité pour la visualisation simultanée du courant et de
la tension avec des valeurs réelles en temps réel. Comprend une connexion pour

torches avec bobine (non incluse dans I'équipement). *Ss
- Fabriqué selon les strictes spécifications européennes 2014/35/EU, 2014/30/EU a :é' 5
et 2011/65/EU et IEC 60974. s =

- Convient pour les générateurs 3x400. Capable de gérer les écarts de tension Spot

+17%. Multiple

Diametres

Congu pour les professionnels



Soudage a fil MIG - MAG / Synergique

F & F|E

MIG 350 BT MIG/MMA  p7/4T
Cad. 1.1509

miG 500 BT (EES

Cdd. 1.1510

<
1
¥

0% 9o FLUX TIG REGLABLE | Synergique

Manual/ Synergic

1R ANSTAYER)

MG IS8 B3 T o.micmacmma@amsoo)

Inductancia
(4} Co2-Mix
Didmetro
Hilo

ome | awm|v
Fowremaoe@n | w0
Posebona | 51
tisraveclogeniratowr | SRA/B0V T
omewons | ooxraxa on

S R ]

il
Ciledamenaion | am
Caespnossetre | ameaomme|
Catle s pincs doctoge | am-domme|__
Toowews | saam|
S B
Rowsnouss® | 00840/2(042)| mn
Rovodssonentpariude ||

EQUIPEMENT INDUSTRIEL MIG/MAG SUPERIOR INVERTER POUR LE SOUDAGE A
FIL CONTINU, AVEC DEVIDOIR DE TENSION AMOVIBLE ET PROCEDE MMA POUR
ELECTRODE ENROBEE.

- Facile a utiliser avec un menu simple pour configurer le mode manuel/synergique.
- Enrouleur de fil professionnel détachable et déplacable jusqu'a 10 métres de
I'équipement pour le soudage dans des endroits élevés, éloignés ou difficiles d'acces
pour I'équipement, avec un moteur de 85 W et 4 galets Push-Pull.

- Réducteur de fil siir et stable, pouvant accueillir des bobines de 5 a 15 kg.

- Contrdle intelligent de I'ampérage et de la tension a partir de I'unité de dévidage elle-

Test salida

GAS

RESERVOIR
REFROIDISSEMENT

MIG 500 BT

Facteur de marche (30°C)
Electrodes enrobées 16-8

.6-8.0
08-1.0-1.2
- 50)
v
.8-1. .0-1. 2-1
v

%

Gusran | 08-t0-12-16)
osswabom | s
mesos | twawexn)
s =
Ciledatmentaton |3
e spnoscetre | am-dbmme|
Catle + pincs dtoctoge | am-4pmme|
oowews | sow-dm|
D R
Revodssonentpariuds | v |

méme.
- Force de I'arc réglable pour le soudage de tous les types d'électrodes.
- Inversion facile de la polarité pour les fils creux.

- Deux écrans haute luminosité pour une visualisation simultanée de I'ampérage et de la

tension avec des valeurs réelles en temps réel.

- Fabriqué selon les spécifications européennes strictes 2014/35/EU, 2014/30/EU et

2011/65/EU, IEC 60974.

- Convient aux générateurs 3x400V. Capable de supporter des écarts de tension de

£17%.

Congu pour les professionnels




MIG - MAG / Soudage par fil a double impulsion synergique

SOUDEUR MIG - MAG SYNERGIQUE DOUBLE IMPULSION / 200A

MIG 200 DOUBLE PULSED

Cdd. 1.2678

mig
EWoous e PULseq /

57
qm} - &
WELDING ;

L'V -
mIG DOUBLE PULSED

EQUIPEMENT NUMéRI(’lUE PROFESSIONNEL A ONDULEUR POUR TOUS LES
TYPES DE SOUDAGE, REGLAGES SYNERGIQUES INTELLIGENTS ET GRAND ECRAN
NUMERIQUE AVEC UN FACTEUR DE MARCHE DE 60%.

- Appareil professionnel monophasé 230V, 200 Ampeéres, de taille compacte
pour les procédés de soudage MIG/MAG, MIG/MAG pulsé-double pulsé, MMA

et TIG.
- Systéme synergique adapté au soudage de tous les types d'aciers au carbone
et inoxydables, d'aluminium magnésium / aluminium silicium et de cuivre.

- Grand écran LCD avec commandes intuitives, ou tous les parametres sont
affichés et réglés pour un soudage professionnel et précis.

- Modo spray sin salpicaduras en todo tipo de posiciones gracias a los pulsos.
- Equipé d'un microcontraleur MCU qui assure une fluidité et une réponse rapide
dans les différents modes de soudage.

@ Twin Pulse 222 47A

2 1.2mm  $2.4m
§@ E308 Ar98%

@ 1.0mm

| sNoooOPY
Welding method

OB Pulse TIG

JiEl 1.5Hz

Nl 50%
J= 20%

== 60A

OB /MG
0.8mm -32.4m

§@ E308 Ar9s%
@ 1om {1132V

0% A: 0%
=< .I 2T I.

DONNEES TECHNIQUES

ussaes | m
ot )

- I
v
%

5
Gswan | 08-10-12 mm |
Potsscmbonma | 515k |
tisoraveclogenoatowr | ok monatmi
omensors | saxaoxz om |
s sk
boeowst | uw@s-ss |
e datmentaton | 2m |
e vpicodoters | m-zsmme| |
T T
ochemGawro | aak-am| |
ok mGAwmmam | aakzm
ey | xa@aiie) mm|
T s — T TIE 1L

- Mémoire permettant de stocker différents réglages pour une utilisation optimale.
-Ilinclut des modes de séquence de 2T, 4T, 4TH et Spot.

-Ilinclut des parametres optimisés pour fil de 0,8, 1,0 et 1,2 mm.

-Ilinclut deux jeux de torches de 25mma2. Une courte, spéciale pour I'aluminium,
et une autre longue, pour les aciers.

- Mécanisme d’impulsion a 4 contacts avec réa quadruple « U » spéciale pour
I'aluminium et un jeu « VV » spécial acier.

- Fabriqué selon les strictes spécifications européennes 2011/65/EU, 2014/35/
EU, 2014/30/EU, IEC 60974.

- Protection thermique adaptative et systéme de protection contre les surcharges
géré par logiciel.

- Convient aux générateurs, capable de supporter des écarts de tension de +17%.

y Ordinary

Welding characteristics

=

SAVE Ch:00

SN SNOoOOPV

Save data

LOAD ch:00

60A

30.0V

7

0% %o

I A &
TFLUX S TIG

ANTI STICK

{

ARC FORCE

REGLABLE

HOT START CONTROL

‘;\‘\
= L7

4,

REGLABLE

Congu pour les professionnels



MIG - MAG / Soudage par fil a double impulsion synergique

SOUDEUR MIG - MAG SYNERGIQUE DOUBLE IMPULSION

MIG 280 DOUBLE PULSED

Cdd. 1.2401

MIG 350 DOUBLE PULSED

Cdd. 1.2679

=

=)

: =

Rampa de * Crii 5

soldadura *Cu B
Séquences Processus

MIG 280 DOUBLE PULSED

usncs |
omewons | saxeanss|
o w
Caedamenaton |25
o spincototore | om-z5mme
Catlo+ pincootose | am -25mme|
CooremGAwmnun | aamem|
Tooremcaeo | oamam

(10/12

Rouleaux Planas

EQUIPEMENT INDUSTRIEL ONDULEUR TRIPHASE 400V POUR LE SOUDAGE MIG,
MMA ET TIG AVEC REGLAGE SYNERGIQUE INTELLIGENT, FACTEUR DE 60% ET
HAUTE PRESSION.

- Systéme synergique adapté au soudage de tous les types d'aciers au carbone
et inoxydables, de I'aluminium magnésium/silicium, de I'aluminium et du cuivre.
- Comprend des modes de réglage spécifiques pour I'électrode enrobée de MMA,
le mode pulsé / double pulsé et le mode manuel. Mode de pulvérisation sans
éclaboussures dans toutes les positions grace a la pulsation.

-l inclut des modes de séquence de 2T, 4T, 4TH et Spot.

-Ilinclut des parametres optimisés pour fil de 0,8, 1,0 et 1,2 mm.

-l inclut une régulation externe du Hot Start et de la Force de I'arc pour le
soudage MMA professionnel.

-Il'inclut deux jeux de torches de 25mm2. Une courte, spéciale pour I'aluminium,
et une autre longue, pour les aciers.

1/2" (35 - 50)

A

$

Aaaraaranaanaaaa
\

5
ALY

MIG 350 DOUBLE PULSED

Voltage

a
o
Gusswran | 08-10-12-16] mm |
N
iserave o genraeur | KA/ ANVt |
mensos | misxeaxa| om |
s s

| gl
Cibedamenzton | alm |
Citovpnoscetme | aem-zsmme| |
Gl vpnos deecvode | zom-zsmme| |
CochemGAwmnm | %Ak-zm| |
Coctemcaso | %ak-am| |
ey | x@a/g|m|
ey | xan/1z)|m |
Foewcrass |2 |

- Mécanisme d’'impulsion a 4 contacts avec réa quadruple « U » spéciale pour
I'aluminium et un jeu « V » spécial acier.

- Une électronique modulaire avancée gérée par deux microprocesseurs pour une
longue durée de vie et un entretien facile.

- Transport et stockage faciles : machine trés compacte et de faible masse.
Comprend un plateau pour les bouteilles de gaz

- Fabriqué selon les strictes spécifications européennes 2011/65/EU, 2014/35/
EU, 2014/30/EU, IEC 60974.

- Protection thermique adaptative et systéme de protection contre les surcharges
géré par logiciel.

- Basse consommation : maximum de 15 amperes par phase.

- Adapté aux générateurs, capable de supporter des écarts de tension entre écarts
de tension de +17%.

0° % J| TrLux

ANTI STICK

6 Al Q R A

N — ==\, [
Synergique

ARC FORCE HOT START

! /
\} i Z || Q-
~N R >~
TIG REGLABLE | | REGLABLE

Congu pour les professionnels
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Modéle PLASMA PLASMA 40 PLASMA 45 PLASMA 100 P -
MULTI 40 GE COM B GE PFC GE BTGE -
Référence 1.3850
Entrée 50 / 60 Hz 1 1 3
" Phases

A) Facteur de marche

1.3770 1.3521

STAYER 30°C (%) el = 60
Puissance maxima (A) 40 45 100/ 300
Générateur maximum 7 6 1"

(KVA)

Générateur
recommandé (AVR)* ! g 12

Consommation
maximale en entrée 31 24 28
(A) L1max

Capacité de coupe 12 24 40

Electrode Enduit

(MMA) X X v
TIG
Lift Arc A 3 2
COmpr'ess'eur v X X
Intéegré
Couper avec X v v
Haute fréquence (HF)
Tuyau de air b v v v

* Valeurs recommandées pour I'utilisation avec des générateurs AVR (Automatic Voltage Regulator).

Les valeurs minimales recommandées pour ['utilisation avec un  Pour un fonctionnement optimal de I'équipement, nous recommandons
générateur correspondent a |'utilisation de I'équipement de soudage a  I'utilisation d'un générateur AVR capable de fournir la consommation
des performances minimales dans un environnement contrdlé et dans  maximale en KVA de I'équipement.

des conditions spécifiques.

Congu pour les professionnels



Coupeurs de plasma

COUPEURS DE PLASMAS / INVERTER

PLASMA MULTI 40 GE

C6d. 1.1732

PLASMA 40 COM B GE

C6d. 1.3850

PLASMA 45 PFC GE

C6d. 1.3770

PLASMA 100 B T GE @_
Céd. 1.3521 By -

_AsmAEE PFC CE*

PLASMA MULTI
40 GE

PLASMA
40 COM B GE

PLASMA
45 PFC GE

PLASMA
100 B T GE

S B 1 B A | KN
Er B | S RS

| Goctrotosoronées | t840lwm | | cfem| | cmm
Copsctédooowe | wm | | wfem| | % mn
Comprossowrnere | || wlw ] o
| Uttsor avo o génratur | TRUAZAN ST b0 |
mn B

1/2” (35 - 50) -
I

Borne DINSE

Cable d'alimentation

- SYSTEME PROFESSIONNEL DE COUPE DE METAL
PAR PLASMA AVEC TECHNOLOGIE DE L'ONDULEUR
INTELLIGENT.

- Préparé pour la coupe rapide et propre de tous types
de métaux et d’alliages.

- Fabrication solide selon la réglementation européenne
2014/35/ EU, 2014/30 / EU, 2011/65 / EU, CEI 60974.
- Prét a étre utilisé dans les taches de production dans
des environnements industriels de service sévére
pour les constructions métalliques, la fabrication de
chaudieres, la construction navale, la ferraille et la
maintenance.

-40/45A a 100 VDC sans charge pour PLASMA MULTI
40, PLASMA 40 COM et PLASMA 45 PFC.

- 100A a 130VDC sans charge pour PLASMA 100 BT.
Tous a un cycle de service de 60%.

- Le PLASMA autonome 40 COM GE comprend un
compresseur interne HP de 1 autonomie sans avoir a
connecter 'équipement a l'installation d’air comprimé.
- Menuiserie en métal et boitiers extra-robustes
axec renforts intérieurs structurels pour résister aux
chocs.

7KVA/230V 17% -

 wwem
s

O

- Conception avancée et haute qualité de composants
électroniques, y compris les interrupteurs et les
redresseurs HF de la meilleure

gamme, les transformateurs de puissance toroidaux
et les composants des meilleures marques.
Conception modulaire garantissant une maintenance
facile.

- Résistance prolongée a I'abus de réseau. Supporte
jusqu’a 270 Vac en équipement monophasé et
jusqu’a 470 Vac en trois phases dans des conditions
de fil d’alimentation de 50 meétres.

- Préparé pour tous les types de générateurs
stabilisés, condensateur, AVR ou convertisseur
sinusoidal.

- Tous les modeles, y compris les torches de coupe,
les raccords d’air et le cable de terre avec des pinces.

Plasma MULTI 40

Comprend une torche a plasma, une torche TIG HF,
un cable de mise a la terre et un porte-électrode.

6 KVA/ 230V 17% -
46.7 x 18 x 32.4 m

T
s s
vmomesers | ot || moomw | omcomw |
Eppr ey vt N I R
oerwns | s

e | saw o
T B | B X ] B Y

T

12KVA/ 230V £17%

1/2” (35 - 50)
P80/6

3 Fonctions:

1. Découpe au plasma pour tous les types de
métaux. Convient a tous les types de travaux,

de I'industrie légére a I'industrie lourde ou a la
construction, exigeant une capacité de coupe
maximale et une grande simplicité d'utilisation.

2. Soudage TIG haute fréquence de la plus haute
qualité avec allumage de I'arc sans contact

3. Soudage MMA a I'électrode en baton avec 160
ampeéres et régulation Arc Force pour le soudage
de tous les types de matériaux (sauf I'aluminium)
avec un facteur de marche de 60 %.

Nouveau PLASMA 45 PFC

Onduleur de découpe plasma PFC (Power Factor
Corrector).

Trés haute efficacité dans un format compact, capable
de couper des métaux de 25 mm d'épaisseur avec un
courant de sortie maximum de 45 amperes.

Congu pour les professionnels







Electrodes - Bohines de fil

Code DESCRIPTION mm Boite K  N° d'unités

" mew | mmoeen | o2 1 | @

mes | wmoeen | a2 1 | w

mes | mmosen | a0 1 |

Aol e wmosems | s | s | o
L) | R R
. wew | mmoeems | s | s | @

DESCRIPTION mm Boite Kg  N° d'unités

T T
mes | dsweww | 9z | 1| @

Code DESCRIPTION mm Boite Kg ~ N° d'unités

- " mem | wocewmto | o2 | 1|
==~ _ me | woewms | 02 | 1| s |

0DE
B

Code DESCRIPTION mm Boite Kg  N° d'unités

T R
Cwwe | mwaw | a2 | 2 | w

El N° de unidades puede variar

////// 15, o 2

i

ngmrﬁugm [l WELEMﬂgm {///(///M/// E 09m / (g ETTAC
048kg  gess "(ﬂ E71T:68 ol ETIT-6S
0 .
Hilo h"f:n Hilo hueco Hilo hueco Hilo hueco

- Flux core Flux core Flux core
0.9 MM /0.45 KG / E71T 0.9 MM /1 KG/E71T 0.9 MM /5 KG/E71T 1.2MM /15 KG/E71T
GS ISO-EN-17632 GS ISO-EN-17632 GS ISO-EN-17632 iC
Cod. 2.797 Cod. 2.798 Cod. 2.799 Cod. 2.796

BOBINES DE FIL D'ACIER AU CARBONE

0.8 MM /1 KG / ER70S - 6
Céd. 2.767

0.8 MM /5 KG / ER70S - 6
Cod. 2.765

1.0 MM /1 KG / ER70S - 6
Cod. 2.772

1.0 MM / 5 KG / ER70S - 6
Cod. 2.766

Congu pour les professionnels



Masques de soudure

MASQUE AUTOMATIQUE SANS REGULATION DU FILTRE

AS - ONE

Cdd. 1.3902

R | 110x90]
m%
Protection état clair _m
Protection état sombre mm
Protection UV/IR | 15/DIN |
Temps de lumiére > obscurité _
Temps d’obscurité > lumiere _
Sensibilité réglable -
Temperature d’usage “
o

Batterie au li-
thium intégrée

TRUE Batterie du filtre avec charge
“ solaire
COLOR Adapté au meulage v -

NOVEDAD

Consulter
disponibilité

Pour tous les types de soudage

AS -R

Cdd. 1.1792

e | toxs|mm
rdvson | axss mm

Protection état clair
Protection état sombre

Protection UV/IR | 5]
Temps de lumiére > obscurité 1/20000
Temps d’obscurité > lumiére m

Sensibilité réglable
Temperature d’usage -5/ +55

Batterie au lithium
intégrée avec
charge solaire

Batterie du filtre

Adapté au meulage

J

Pour tous les types de soudage

MASQUE AUTOMATIQUE AVEC CONTROLEUR D'OBSCURITE REGLABLE

AS - ESSENTIAL

Cdd. 1.3903

Air de vision

iom)
)
Poctoneatar | 3|
osctnwm | 6]
temps de umire > vscurte | 006

o
E 3
ontat i o

oné o

- o

= s m

Tomps dopscurte > umre | 0110 s
E—— -

' En

Sensibilité réglable
Temperature d’'usage -5/ +55
1x Batterie CR2450
remplacable, avec
charge solaire
L el

Batterie du filtre

TRUE
I
NO\’EDAD —

Consulter
disponibilité

AS - RT

Cdd. 1.2151

CARNIVAL 1 (Auto)
Céd. 1.2025

Pour tous les
types de soudage

AS - 1D

Cod. 1.1841

e
ostonoin | 15| ow_
Tomps de e obscuré | 1720000 s
Tomps dopscurite > umre | 02-08] s

Batterie du filtre remplagable, avec

charge solaire

Adapté au meulage

Pour tous les
types de soudage

CARNIVAL 3 (FIRE)

Cdd. 1.2024

I
EN
o |
2x Bat AAA .
| ]

e [ om)
T mm— 4 3
Pocctoneatgar | 4o
Proectonsatsomre | s/ma om_
osctnm | wlow
o do umirs > ovscurts |1/ s
tomps dobsunté > umere | 02-08]s
Soviersgae |
Cemperare dusage | s/wm T
A 1T

- ]

2x Bat AAA, remplacable, avec
charge solaire

Batterie du filtre

Adapté au meulage

Congu pour les professionnels



Masques de soudure

AS - X

Cod. 1.1059

Un outil professionnel
polyvalent pour tous les
procédés de soudage

AS INFINITY V

Cdd. 1.3904

LED
Indicateur lumineux
avec hatterie
(chargement par USB)

GCHANGEMENT
ET AJUSTEMENT
RAPIDES DES
MODES

"°4<<'>°04~

o,

AS - XL

Cod. 1.1386

Filtre 110x90 x9 Filtre 114x133

Air de vision 91 x 41 N Air de vision 100 x 60

Protection état clair 4 : N Protection état clair 4

Protection état sombre 9/13 ‘ Protection état sombre 5-9/9-13

Protection UV/IR 16 J , Protection UV/IR 16

Temps de lumiére > obscurité 1/25000 > 4 Temps de lumiére > obscurité 1/ 30000

Temps d’obscurité > lumiére 02/08 ( Temps d’obscurité > lumiére 0.2/08

Sensibilité réglable v > Sensibilité réglable v

Temperature d’'usage -5/ +55 Temperature d’'usage 4

Poids 430 : Poids -5/ +55

Durée de vie de Filtre 2 Aiios Vida atil del filtro 440

Batterie au li- ) 1x Bat CR2450
thium intégrée Professionnel avec une Batterie du filtre remplagable,

Batterie du filtre avec charge grande surface de vision =
solaire pour tous les procédés de :

Adapté au meulage v soudage, en particulier pour JEESGACETINCTEN v

le soudage TIG.

TG - Fonctionne & I'énergie solaire.

- Grande surface de visualisation 100 x 60
mm.

- Spécial pour TIG.

- Régulation automatique 5-9 / 9-13.

- Sensibilité et vitesse d'éclairage réglables.
- Batteries rechargeables.

- Fonctionne a I'énergie solaire.
- Réglage automatique selon la
norme DIN 9/13.

- Mode broyage pour le broyage
- Sensibilité et vitesse de rincage
réglables.

f///—_\ Filtre 143x133 | mm

/
= Air de vision 116 x 81 | mm
1 Protection état clair 3| DIN
2 Protection état sombre 4-8/9-13 | DIN
S S Protection UV/IR 16 | DIN
Temps de lumiére > obscurité 0.05 | ms
=~ Temps d’obscurité > lumiére 005-20 | s
Sensibilité réglable v
Namero de sensores 4
Temperature d’'usage 5/+55 | °C
Poids 600 | gr
2x Bat CR2450 rem-
74 Batterie du filtre placable, chargé a
ASe® I'énergie solaire
Adapté au meulage v
posliliadl NOUVEAU
\ COLOR TIG
Vérifier la disponibilité
- Fonctionne a I'énergie solaire.
4 . - Grande surface d'observation 116 x 81 mm.
2 - Eclairage frontal.
% s o | - Changement rapide des réglages et des
B =N modes.
> &t - Harnais amélioré.
0, G .
‘%% - Batteries rechargeables.
S N,
» OK
|
1 D
|
MODEL:P50MAXI-S+ W/IL 16321 YXE W3/4-8/9-13 V2 |

ANSIZ87.1 ASINZS 1338.1 CSAZ94.3




Accessoires de soudage

coD. MODELE

A L'INTERIEUR
PROTECTEUR

EXTERIEUR

PROTECTEUR EURE

4020.53

HAMAIS

KIT DE BANDEAU
FIXATION HAMAIS ~ DE SUEUR

4020.55 4020.56

12151 AS - RT 4020.57 - 4020.61 m 4020.56
mm 4020.59 4020.58 4020.61 4020.60 4020.56 4020.32
mm 4020.8 4020.18 | 4020.19 4020.24

- AS - XL 4020.30 4020.29 4020.27 | 4020.42 4020.43

ELECTRODES DE TUNGSTENE (10 Uds)

2% Torio 1.6 x 150 mm - EWTh-2 -
ROUGE (ACIER AU CARBONE) ANSI/AWS
A5.12M-98 ISO 6848

Cad. 2.250

2% Torio 2.4 x 150 mm - EWTh-2 -
ROUGE (ACIER AU CARBONE) ANSI/AWS
A5.12M-98 ISO 6848

Cad. 2.303

2% Lantano 91.6 x 150 mm - EWLa-2
BLEU (ACIER - ALUMINIUM) ANSI/AWS
A5.12M-98 ISO 6848

Caod. 2.848

2% Lantano 92.4 x 150 mm - EWLa-2
BLEU (ACIER - ALUMINIUM) ANSI/AWS
A5.12M-98 ISO 6848

Caod. 2.852

Tungsténe pour 61.6 x 150 mm - EWP
VERT (ALUMINIUM) - ANSI/AWS A5.12M-98
ISO 6848

Cod. 2.781

Tungsténe pour 62.4 x 150 mm - EWP
VERT (ALUMINIUM) - ANSI/AWS A5.12M-98
ISO 6848

Cdd. 2.430

TIGES DE REMPLISSAGE

ACIER AU CARBONE 91.6MM X 1M
ER70S 6 (1 KG)
Cdd. 2.784

INOX (10 UDS) 316L ©91.6MM X 1M
Cod. 2.803

WELDING
B

21.6mm x 1m

5]
8
g

Concgu pour les professionnels




Accessoires de soudage

CARRE MAGNETIQUE BORNE FEMELLE
<25 KG 3/8” (x2upbs)  1/2”
Cod. 8110.777 Cod. 2.552 Cad. 2.680 @
3/8” (1 UDS) ~
(CITYWORK- SUPER PLUS) _
Cad. 8142.1135
MARTEAU / BROSSE BUSES CONIQUES MIG 13AK/15AK
) , 3 UNIDADES o
Cod. 8110.1226 w VALIDA PARA 13AK Y 15AK @w ) | )
Cod. 2.787 . 4

PINCE PORTE-ELECTRODE DEBITMETRE
ARGON & CO2 /4
300A 500A

Cod. 8110.637 Cad. 38.259 Cad. 38.875

&
BORNE D'AIR MALE PIOCHE DE SOUDURE AGUILLE
3/8” (x2upbs) 1/2” 500 GR
Cod. 38.232 C6d.38.233 Cod. 8110.1225

ACIER 0.8MM ACIER 0.9MM ANZI 2000 ——
M6 - 5 UNITES M6 - 5 UNITES Boite indivisible de 5 masques

Cod. 2.782 cod. 2.783 (Présentoir a main)

Cod. d'unité 8110.3310
ACIER 1.0MM

MG - 5 UNITES e [ frxs0s|mm |
G6d. 2.786 rdovsion | wwxds| mm

eotcton etatoar | 10| on_
eotcton tatsombrs | 10| o
eowctonwiR |10 om_
Sensbitgrigabe | -
omperauro dusage | 5/4%5 T
s |

PINCE A PATE

300A 500A . s . #s|er |
Cod.8110.638  Cod.8110.1228 S itssparbote | x| |

CABLE + PINCE DE MISE A LA TERRE
4 METRES - 1/2"

ESPECIAL PARA PROMAX 185/230
Convient a tous les équipements de
soudage avec pince DINSE 1/2 » (25-50)
4m x 32 mm?

Cdd. 4120.354

8110.3345 8110.3308 8110.1159

disponibilité Céble + pince d'électrode mmm

Borne DINSE 3/8” (10-25) | 3/8” (10-25) | 1/2” (25-50)

Congu pour les professionnels




Accessoires de soudage

CABLE + CLAMP
PORTE-ELECTRODE
4M RELEASABLE

PROGRESS 160 ADVANCED
4 Metros - 16 mm? - DINSE 3/8"
Cod. 8110.5016
PROGRESS 200 ADVANCED
4 Metros - 25 mm? - DINSE 1/2"
Cod. 8110.5017

(@

fo.
PROMAX 185 / 230 HF

4 Metros - 32 mm? - DINSE 1/2" |
Cadd. 4120.312 \
8 metros - 32 mm? - DINSE 1/2"
(Consultar disponibilidad)

Cadd. 4120.353

|
|
4

TORCHE MIG /| MAG

TORCHE 13 AK-M6

MIG 131
Cdd. 8110.3481

TORCHE 15 AK-M6

4M EUROTORCH
MIG 165/170/200 MULTI B

Cod. 38.483

TORCHE 25 AK-M6

3M EUROTORCH
MIG 250 C
Cod. 38.306 \}7

TORCHE 501 D - M8

4M EUROTORCH
MIG 501 D
MIG 500 BT

Avec réfrigération
Cod. 38.486

Modéle de torche Pointe de contact Acier

Cod. Torche Machine Buse

8110.3481 3850 | 2812 | 3851

MIG
m 200/280 DP 8346.68 . 8346.62 . 8346.63| 8346.64

INTERRUPTEUR @
Y=

DIFFUSEUR /

BUSE CONTACT
TP

Pointe de contact Aluminium

i
MiG
m | e .m. 860 MMm w6t | s0ao0 | w72 | ggrg |70| w7 |some|  savas

& )

TORCHE 24 AK-M6

4M EUROTORCH
ACERO

MIG 200 DP

MIG 280 DP

C6d. 8346.55 J\\

TORCHE 24 AK-M6

2M EUROTORCH
ALUMINIUM
MIG 200 DP

MIG 280 DP

Cod. 8346.56

TORCHE 36 AK-M8

4M EUROTORCH

ACIER

MIG 350 BT \‘»
MIG 350 DP

Cod. 38.896

TORCHE 36 AK-M8

2M EUROTORCH
ALUMINIUM N
MIG 350 DP

Cdd. 38.806

Acier Sirga Sirga Aluminium

0.8 1.0 1.2
| ase

Diffuseur Interrupteur ‘

Cou
- 8110.1166 | 8110.1167

81101168

Congu pour les professionnels



Accessoires de soudage

TORCHE PLASMA PLASMA SG 55 (4M)
POUR PLASMA 40 MULTI GE
PLASMA LT 100 (6M)

Cdd. 4120.170
b @ =
POUR PLASMA 100 TGE

PLASMA IPT 40 (6M)

POUR PLASMA 40 COM GE
PLASMA SG 55 PLASMA IPT 40 PLASMA PT 45 PLASMA LT 100 PLASMA P-80 Cad. 4120.169

PLASMA P-80 (6M)

Cdd. 4120.171
PLASMA PT 45 (4M)

POUR PLASMA 100 B
Cdd. 4120.307

POUR PLASMA 45 PFC
Cdd. 4120.376

Consommables pour Torche PLASMA

Embout Soutien

Equipo Modéle Electrode Diffuseur Porte-buse Diffuseur Séparateur

buse
CPusweoow | | soora | swois | sore | aerm | - | s |
Cruswi | w0 | enows | eoms | anoms | anorer | aores | w21 |
CruswiosT | e | ewoso | - | eeose | amnas | - | e |

SEPARATEUR ~ PORTE BUSETTE BUSE SOPORTE  DIFFUSEUR ELECTRODE

Schéma Torche PLASMA

SR-17 PROMATIG 140/170 HF
POTENZA TIG 170 HF

TIG DC 200 HF BP

TIG AC/DC 200 HF PULSED
GAS M16 X 1.5 - 4M

Cdd. 38.713

WP-17V UNIVERSAL
DINSE 3/8” GAS 1/2” - 3M

Céd. 38.85

WP-17V UNIVERSAL
DINSE 1/2” GAS 1/2” - 4M

Céd. 38.87

SR-18 TIG AC/DC 315 HF P
WATER DINSE 1/2”
GAS M10X 1 - 3M

Cod. 4019.125

SR-17 PLASMA MULTI
40 COM

DINSE 1/2”

M16 X 1.5 - 4M

Cod. 4120.172

PRO MAX HF 4M

EXCLUSIF A

PROMAX 185/230

PROMAX ADVANCED 185/230

Caod. 38.955
Consommables pour Torche TIG Pince Porta Tungsténe Diffuseur Buse Ceramica
Torche Casquette Bouchon . 46 59 54 32 40 10 16 20 24 32 40 GR4 GR5 GR6 GR7 GR-8
longue de vanne

| 231 | 2306 | 20w | 208 | 234 | 2008 | 2035 | 2007 | 2% | 2397 | 2% | 239 | 8443 | 2340 | 2381

BUSE DIFFUSEUR PINCE

Schéma Torche TIG

YA PRISE DE COURANT
VANNE

Congu pour les professionnels
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