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CATALOGO SOLDADURA
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Modelo

Consumo
maximo
entrada (A)
I1max

Generador
Recomendado
(KVA)
AVR*

Factor de
Marcha
STAYER
30°C (%)

Corriente
maxima
(LY}

Entrada
50/60 Hz
Fases

Tension

Rutilo | Basico | Celulésico
(\)]

Cadigo

MINIPRO 100 B

x|

CITYWORK 1250 B GE

13945 —mmm—m--

CITYWORK 1600 B GEK

Bl ETY [ AN A A

SUPERPLUS 120 B GEK

ez 4 0 [ w0 |8 | 24 [ o))

SUPERPLUS 140 GEK

rzaro || s S w0 ] 7| s [

SUPERPLUS 160 B GEK

rarse [P e RN | 0 | o /)

SUPERPLUS 200 B GEK

EAENENNCE | EEAEE

POTENZA 200 GE

ZABEEINE [N

POTENZA 200 CEL GEK

X[ X X[ X[ X[ X]X]|X]|X

SMENENEE [ EETES

POTENZA MAX DIGITAL GEK

AN

ER R ENEE 0 EEAEE

PROGRESS 160 ADVANGED

<

ECENER | ENETGES

PROGRESS 200 ADVANCED

PROGRESS 2021 GEK

RN N EAA AT
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PROGRESS 200 PULSED GE

AENEN - EEFAEE

PROGRESS 1700 PFC

110/
e[ [ s [

PROGRESS 2100 PFC

110/ 28.2/
EEEN e

PRO MAX ADVANCED 185 HF

1. * i3

PRO MAX ADVANCED 230 HF

13742 m B9

§ 250 bV

230/ 200/
-ﬂn --

§ 400 BT
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Aluminio

Micro
Procesador
STAYER

Max o

Electrodo PFC | Sinérgico VRD

* Valores recomendados para uso con generadores AVR (Regulador Automatico de Tension):

LR

Los valores minimos recomendados para uso con generador Para un funcionamiento Optimo del equipo aconsejamos utilizar un

corresponden a un uso del equipo de soldadura a minimo rendimiento

en entorno controlado bajo condiciones concretas. equipo.

generador AVR capaz de suministrar los KVA maximos de consumo del



Inverter MMA - Electrodo Recubierto

PROTECCION INVERTER DATOS TECNICOS

OVERCONTROL 400

Intensidad nominal
Max. intensidad
Proteccion ajustable
Proteccion fija

Consumo nominal

Rendimiento
Proteccion
Precision display

Dimensiones

Cable de alimentacion 2.1m/ 3 x 25 mm?

411 Desconexidn total, fase y neutro.
L1 2 Superiores e inferiores.
1113 0H No hay contactos mecanicos.

PROTECCION DE VOLTAJE PARA EQUIPOS DE SOLDADURA INVERTER CON OVERCONTROL

La inmensa mayoria de las maquinas de soldar tienen un estrecho margen de La proteccion de corriente es completa ante bajadas, subidas y picos
proteccion de +- 10% contra las subidas y bajadas de tension. gracias a la interposicion de overcontrol entre alimentacion y equipo.

La mayoria de equipos de soldadura estandar tienen baja proteccion contra La maquina es desconectada de forma instantdnea hasta que vuelve la

picos y armadnicos de tension. situacion segura en la alimentacion del equipo y tras un periodo de seguridad

de 2 segundos para mayor estabilidad.

SOLDADOR INVERTER MMA 100A

MINIPRO 100 B
céd. 1.3527

NOVEDAD

DATOS TECNICOS
T
e B )

Borna DINSE 3/8” (10 - 25) n

MINIPRO 100 B

EQUIPO INVERTER DE TAMANO Y PESO REDUCIDO PARA USO DE
ELECTRODO REVESTIDO, CAPAZ DE OFRECER HASTA 100 AMPERIOS.

- Rendimiento 6ptimo en electrodo universal de rutilo hasta g2,5mm.
- Robusto: estructura de metal, proteccion frente calentamiento

Disefiado para profesionales



Inverter MMA - Electrodo Recubierto

GAMA CITYWORK - INVERTER MMA

CITYWORK 1250 B GE
Céd. 1.3950

CITYWORK 1250 B GEK

Cdd. 1.3949

32 its
RT0S

MICROPROCESSOR

SOFTWARE

e—

CITYWORK
. 1250 B GE

()

WELOING

STEd

CITYWORK 1250 B GE / GEK

Electrodos

Uso con generador

Dimensiones

Borna DINSE

Cable de alimentacion
Cable + Pinza de masa
Cable + Pinza electrodo
Martillo / Cepillo

EQUIPOS INVERTER CON 100% DE FACTOR DE MARCHA A 30°C, DIMENSIONES
MUY REDUCIDAS Y ALTO RENDIMIENTO.

- Microprocesador STM 32 F103 de 32 bits con respuesta de alta velocidad y
sistema operativo en tiempo real, gracias al control del software exclusivo de
Stayer.

- Apto para electrodos de rutilo, basico, inoxidable, y fundicion.

- Facil de usar, incluye Control Inteligente STAYER, con hot start (fécil arranque

MALETIN ANTI STICK ARC FORCE HOT START
Bas|| £ |2 [ of

¥ (|2 = | =8

S =

INCLUIDO

CITYWORK 1600 B GEK
cod. 1.3630

EQUIPOS DE ALTO RENDIMIENTO

CON DIMENSIONES REDUCIDAS

CITYWORK 1600 B GEK

e T
L S B 1R
wawmore | w %
s | ealm
gt | v
e T
L

Borna DINSE 3/8” (10 - 25)

 wes)
P
vmomasenss |t
oo | aamtom|
T B
TR S B

del arco), arc force (mantiene la continuidad del arco) y anti stick (evita que el
electrodo se pegue).

- Preparado para uso con generador, con un rango de entrada de tension del
+-17%.

- Equipo disenado y fabricado de acuerdo con las regulaciones europeas
2014/35/UE, 2014/30/EU y 2011/65/EU, que garantizan una sélida construccion
y seguridad de uso.

Disefiado para profesionales



Inverter MMA - Electrodo Recubierto

GAMA SUPER PLUS - INVERTER MMA Bl i{T| B

SUPER PLUS 120 B GEK

Cdd. 1.3522

SUPER PLUS 140 GEK

Cdd. 1.2470

SUPER PLUS 160 B GEK

Cdd. 1.3739

SOFTWARE

Slioeg PLUS Im o
<9 i

D S

SUPER PLUS 120 B GEK

Voltaje
Factor de Marcha (30°C)

SUPER PLUS 140 GEK

MALETIN ARC FORCE ANTI STICK HOT START

- h\ mesa ¥ o Z =

INCLUIDO

32 sits

EQUIPOS DE ALTO RENDIMIENTO

CON DIMENSIONES REDUCIDAS

R10S

MICROPROCESSOR

&

{EwELDlNE‘ = 32 8TS
SUPER PSS

SUPER PLUS 160 B GEK

Electrodos
Uso con generador

Dimensiones

Borna DINSE

5 KVA / 230V +17%
3/8” (10 - 25)

7 KVA / 230V +17%
3/8” (10 - 25)

7 KVA / 230V +17%
3/8” (10 - 25)

Cable de alimentacion

Cable + Pinza de masa

Martillo / Cepillo

EIE]

EQUIPO INVERTER CON AGARRE ERGONOMICO PARA TRANSPORTAR
FACILMENTE. PROGRAMADO CON UN MICROPROCESADOR DE ULTIMA
GENERACION, ACTUALIZADO EN 2025, QUE PROPORCIONA ESTABILIDAD Y
PRECISION A LA HORA DE SOLDAR CON ELECTRODO REVESTIDO.

- Componentes de alta calidad, ventilacion reforzada, y software Stayer exclusivo
para asegurar un funcionamiento dptimo.

- IGBTs de iiltima generacidn, condensadores sobredimensionados y disipacion
del calor optimizada para obtener el méaximo rendimiento con reducidas
dimensiones.

- Disefio compacto y duradero, estructura reforzada con sistema de proteccion
anticaidas y un peso muy reducido.

- Apto para electrodos de rutilo, basico, inoxidable y fundicidn.

- F4cil de usar, cuenta con hot start (facil arranque del arco), arc force (mantiene
la continuidad del arco) y anti stick (evita que el electrodo se pegue).

- Preparado para uso con generador estabilizado, dado su rango de entrada de
tension del +/-17%.

- Equipo disefiado y fabricado de acuerdo con las regulaciones europeas
2014/35/UE, 2014/30/EU y 2011/65/EU, que garantizan una sdlida construccion
y seguridad de uso.

Disefiado para profesionales



Inverter MMA - Electrodo Recubierto

GAMA SUPER PLUS - INVERTER MMA - 200A
SUPER PLUS 200 B GEK MALETIN ARC FORCE ANTI STICK HOT START
. 1301
= | =

DATOS TECNICOS

Corriente

Voltaje

Factor de Marcha (30°C)
Electrodos 1.6-5
Uso con generador 9 KVA / 230V =17%

Dimensiones 30x20x13

Peso 3.8
Borna DINSE 1/2” (35 - 50)

Cable de alimentacion 2m x 2.5 mm?

Cable + Pinza de masa 1.5m - 25 mm?

Cable + Pinza electrodo 2.5m - 25 mm?

Martillo / Cepillo v

EL EQUIPO INVERTER MAS POTENTE
DE LA GAMA SUPER PLUS.

Destaca por tener 200 Amperios con un disefio compacto. Contiene un microprocesador
de dltima generacion, actualizado en 2025, que proporciona estabilidad y precisién para
soldar con electrodo recubierto.




Inverter MMA - Electrodo Recubierto

GAMA POTENZA - INVERTER MMA

POTENZA 200 GE (sin Maletin)
Cod. 2.287

POTENZA 200 GEK

Cdd. 2.316

EQUIPO INVERTER DE 200 AMPERIOS DE ALTO RENDIMIENTO, CONTIENE
COMPONENTES QUE GARANTIZAN CALIDAD Y PRECISION EN LA SOLDADURA.

- Factor de marcha del 60% en cualquier condicion ambiental.
- Proteccion frente sobretemperatura y variaciones de voltaje.

- Electrodo de hasta 5mm de didmetro. Apto para electrodos de rutilo, basico,
celuldsico, inox, alto rendimiento y fundicién.

- Microprocesador de 32 bits, que incluye Control Inteligente STAYER.

POTENZA MAX DIGITAL GEK
Cdd. 1.3434

POTENZAVD D

MALETIN ANTI STICK ARC FORCE HOT START
Q= AR
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DATOS TECNICOS
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Martillo / Gepillo Solo POTENZA 200 GEK

e sermommem |

- Gran velocidad de respuesta debido a IGBTs de tltima generacion y logica de
control actualizada.

- Disefio robusto garantizando una proteccion contra posibles golpes.

- Conexiones de salida DINSE %" para maxima transmisién de potencia

- Facil de usar, cuenta con hot start (facil arranque del arco), arc force (mantiene
la continuidad del arco) y anti stick (evita que el electrodo se pegue).

- Versatiles, preparados para uso con generador estabilizado, dado su rango de
entrada de tension del +/-17%.

GAMA POTENZA - INVERTER MMA - 200A

ANTI STICK ARC FORCE HOT START CONTROL

. \ N
[_Q Ru|Bas|cel | sf | & | € |
TIG — ————— PAPII-'::I:)LLA
DATOS TECNICOS
QUIPO INVERTER

E 200 AMPERIOS EN

TAMARO COMPACTO FactordeMarcha Q') | 45| %
Y CON UN ASPECTO Hectodos | 185 mm

RENOVADO.

oms. ooongonnior | owm/zovatE|

- Display digital
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oo s | 2m- 2o |
s |||

Empufiadora ergondmica
Facil de usar, sinérgico.
Disefio rompedor.

Disefiado para profesionales



Inverter MMA - Electrodo Recubierto

GAMA PROGRESS - ADVANCED

PROGRESS 160 ADVANCED

Cdd. 1.3704

ANTI STICK HOT START ARC FORCE

) \
Rul|Bas||Cel *I 2 ‘2,/‘4'51

PROGRESS 200 ADVANCED

Cdd. 1.3706

CONEXION DE 4 PINES

PARA EL PORTAELECTRODO.

NOVEDAD

* REGULADOR DE AMPERAJE

PROGRESS 160 ADVANCED

Uso con generador
Dimensiones

Borna DINSE

Cable de alimentacion
Cable + Pinza de masa
Cable + Pinza electrodo

I
v
[em]
I
[=2]
Yo |
R
[m
I
[w |

NOVEDAD EN LA GAMA PROFESIONAL DE INVERTERS PROGRESS

Los equipos PROGRESS 160 / 200 ADVANCED ofrecen una soldadura MMA de
electrodo recubierto profesional y cuentan con el novedoso control de corriente
de soldadura, mediante un regulador en el portaelectrodos.

El regulador de corriente inalambrico se sitda en el mango de portaelectrodos,
colocado de forma ergonémica para un control comodo y preciso de la potencia
de soldadura.

eSS
P esEn

P -

* PINZA PORTAELECTRODO
DE 4 MTS DE LONGITUD.

PROGRESS 200 ADVANCED

oz

D N T
Borna DINSE 1/2” (35 - 50) n

Méxima eficiencia con un factor de marcha de hasta el 100% en un tamafo
compacto.

Estabilidad y calidad en el arco de soldadura gracias al software de control
inteligente STAYER.

Facilidad de uso, con regulacion automética del ARG FORCE (mantiene la
continuidad del arco), ANTI STICK (evita que el electrodo se pegue) y HOT START
(fécil arranque del arco) mejorados.

Disefiado para profesionales



Inverter MMA - Electrodo Recubierto

GAMA PROGRESS INVERTER MMA - 200A

PROGRESS 2021 GEK

Cod. 1.2668

Ru|Bas|cel || Al E]M VRD | gy || .
TIG SINERGICO

ARC FORCE

REGULABLE )| REGULABLE,

ANTI STICK HOT START

REDUCTION
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DATOS TECNICOS
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- Configuracion sinérgica basada en el diametro de electrodo, de hasta 5mm
de diametro. Apto para todo tipo de electrodos.

- Incorpora 4 puentes de diodos, proporcionando estabilidad y gran
transmisidon de potencia.

- Componentes de tltima generacion, IGBTs de maxima calidad y construccion
interna reforzada y ventilacion mejorada y silenciosa.

- Panel de control completo gestionado por software STAYER.

- Synergic TIG PRO inteligente, al conectar antorcha de TIG se autoajusta para
soldar en TIG Lift Arc con contacto.

- Especial para uso de electrodos de Aluminio.

\
—

i

VIEN
PARA SOLDADU
\VTIN ]

.® Q

002

HOT START
ARC FORCE
VRD ON/OFF

SYNERGIC TIG PRO
o

ELECTRODE

V)

EQUIPO INVERTER DE 200 AMPERIOS, CON AJUSTE ELECTRONICO
SINERGICO PARA TODO TIPO DE ELECTRODOS, ESPECIAL PARA USO
CON ALUMINIO Y TIG LIFT ARC GON AJUSTE INTELIGENTE.

PROGRESS =lsl=Y|

OPTIMO RENDIMIENTO CON DISTINTOS TIPOS DE ELECTRODOS

Rango de amperaje configurado segiin diametro del eléctrodo
seleccionado.

- Posibilidad de activar la funcion VRD, reduccion de tension en las bornas en
vacio para mantener la seguridad en ambientes himedos, segtin IEC 60974.

- Regulacion incremental de Arc Force y Hot Start para electrodos revestidos de
cualquier tipo, obteniendo mejores resultados en diferentes tipos de soldadura.
- Facil de usar, cuenta con anti stick configurado automaticamente por el software
STAYER.

- Equipo disefiado y fabricado de acuerdo con regulaciones europeas 2014/35/
UE, 2014/30/EU y 2011/65/EU, que garantizan una sdlida construccion y
seguridad de uso.

- Preparado para uso con generador estabilizado, dado su rango de entrada de
tension del +/-17%.

Disefiado para profesionales



Inverter MMA - Electrodo Recubierto

GAMA PROGRESS - INVERTER MMA - 200A

PROGRESS 200 PULSED GE

Cod. 1.2403 VRD Ru Bas||Cel
| oevee J| PULSADO J1\ J A\ )
| smeraico TIG __I%J “-&—4 L_/H\_J
Pulso
. .
/oAPuIAso REGULABLE (deposita la gota)
Base
(mantiene el arco)
I I
Frecuencia
Periodo

OPTIMO RENDIMIENTO EN ESPESORES

FINOS Y EN POSICIONES VERTICALES
PROGRAMABLE PARA TODO TIPO DE ELECTRODOS

Amperios pico corriente
Amperios base corriente
% de tiempo de pico

Soldadura
Pulsada

DATOS TECNICOS

VRD Soldadura
Seguro  normal

Hercios

Proteccién contra

temperatura y Electrodos
sobrecorriente e ——
Dimensiones
Basico
ALKALINE
, Y Borna DINSE
Celulésico

CELLULOSE

Cable de alimentacion

Cable + Pinza de masa

SETTING

Cable + Pinza electrodo

Martillo / Cepillo

Acido Rutilo

EQUIPO INVERTER DE 200 AMPERIOS, ESPECIAL
PARA USO EN ESPESORES FINOS Y EN TODAS
POSICIONES CON SU MODO DE SOLDADURA EN
PULSADO.

- Soldadura de electrodo revestido de alta calidad
y rendimiento, uso con todo tipo de electrodos,
incluido aluminio.

- Preparado para trabajar de mantenimiento,
construccion y estructuras metalicas.

- Configuracion profesional avanzada de electrodo
recubierto con 2 funciones avanzadas:

- Soldadura pulsada: especial para uso en
espesores finos y en posiciones demandantes tales
como verticales, sobre cabezas y tubos (todas
las ASME 3G, 4G y 5G). Esto es posible gracias

al sistema de arco pulsado en el que se usa una
corriente base para mantener estable el arco y una
corriente de pico para aporte de gota. Segun trabajo
se ajusta amperios y tiempo de base y pico, asi
cuando la frecuencia de trabajo (porcentaje en cada
ciclo de la corriente de pico activa)

- Configuracion del tipo de electrodo garantiza
soldadura dptima con rutilo, basico, celuldsico,
aluminio, inox, fundicion, alto rendimiento, etc.

- Funcién Synergic TIG PRO inteligente, al conectar
antorcha de TIG se autoajusta para soldar en TIG Lift
Arc con cebado limpio y de calidad.

- Fécil de usar, cuenta con hot start (facil arranque del
arco), arc force (mantiene la continuidad del arco) y
anti stick (evita que el electrodo se pegue) configurados
automaticamente por el software STAYER.

- Estructura interna reforzada anti caidas.

- Microprocesador de 32 bits, Interruptor ON-OFF
sobredimensionado a 63 A; IGBTs super rapidos
con doble disipacion de calor, relé de arranque
progresivo.

- Posibilidad de activar la funcion VRD, reduccion
de tension en las bornas en vacio para mantener
la seguridad en ambientes humedos, segin IEC
60974.

- Equipo disefiado y fabricado de acuerdo con
regulaciones europeas 2014/35/UE, 2014/30/EU y
2011/65/EU, que garantizan una sélida construccion
y seguridad de uso.

- Preparado para uso con generador estabilizado,
dado su rango de entrada de tension del +/-17%.

Disefiado para profesionales




Inverter MMA - Electrodo Recubierto

PROGRESS PFC B
VRD |Rul|[Bas|/cel ||PFC AI]

PROGRESS 1700 PFC
céd . 1 .1 542 & ANTI STICK ARC FORCE HOT START

PROGRESS 2100 PFC L AN ANA

Cod. 1.1363 SINERGICO TIG

(eeTos370)

AMPERIOS

- CONECTABLE ALARGADERAS DE 250 MTS
SECCION DE 4 MM2 Y 500 MTS SECCION DE 6 MM?2

MULTITENSION
- Admite de 85 a 265 v Factor Corrector
- Ahorra hasta un 50% de gasto de Potencia
- TIG Lift Arc.

- Arc Force Profesional. . 4 & k MMATIG
- Ventilador silencioso — -~ g e
4 VRD

ARC FORCE

e

MULTITENSION 85V-265V COSFI > 0.99

RED /
GENERADOR

390
(A conmutacion)|

CON PFC STAYER

(MONOTENSION 230V COSFI < 0.65
D1

V1
B + vo 310
(A conmutacion
cinr $ 1
>RTN

§ Y, EQUIPOS MULTITENSION CON BAJO CONSUMO Y TECNOLOGIA AVANZADA

SIN PFC

PROGRESS 1700 PFC PROGRESS 2100 PFC

wees [ w0 [
B S I Y
. wmwm |

———— T aw v
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omwwwmeora | w0 %
D T B k)
L B )
D B
T BT R
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- Capaz de trabajar con sobretension y caidas de voltaje. Vi) sw'thc_.%ranqﬁs picos de
- Conectable a alargaderas de gran longitud: 250mts seccién de cormemte: Gespriarto-

i \
4mm2 /500mts - seccion de 6,0mm2. SIN PFG. Pobre entrada

de corriente eléctrica.
- |deal para uso con generador.

- Ventilador silencioso y limpio. Menor entrada de suciedad y ahorro Vone

de consumo eléctrico. B 'l ' Referencia de tension.
: . ! ! ! t

- Programado para soldar con todos los electrodos, incluyendo: basico, 0 ' L'

aluminio, fundicion, celuldsico, alto rendimiento, INOX y rutilo. our

q i o A CON PFC. Se utiliza eficientemente
- VRD: Baja tensidon en vacio a 16Vcd para soldadura en ambientes toda la potencia del cicio, sincronizando
e tension y corriente: ahorro de dinero y
himedos. consumo energético limpio.

- Proceso de soldadura Lift Arc TIG con contacto.

Disefiado para profesionales



Inverter MMA - Electrodo Recubierto

GAMA PROMAX - INVERTER MMA 185A / 230A

PRO MAX ADVANCED 185 HIGH FRECUENCY

Cdd. 1.3740

PRO MAX ADVANCED 230 HIGH FRECUENCY

Cdd. 1.3742

PRO Max ap @
VANCED @iy

4 metros

Pinza portaelectrodo con
regulador de amperaje.
Pulsador de Control de HF
con 2T/4T

- EQUIPO INVERTER PARA SOLDADURA PARA ELECTRODO RECUBIERTO CON ALTA
FRECUENCIA HF, SINERGICO Y MODO PULSADO.

-EQUIPO UNICO EN EL MERCADO, SOLDADURA CON ELECTRODO EN ALTA
FRECUENCIA, NO ES NECESARIO RASPAR EL ELECTRODO PARA EMPEZAR LA
SOLDADURA.

- Factor de marcha profesional: 100% con aire a 30°C

- Incluye porta-electrodos con regulador de potencia y control de alta frecuencia HF
en modos 2T /4T y longitud de cable 4m.

- Prestaciones premium frente a modelos similares de otras marcas: Hasta 230A en
continuo, voltaje en vacio =78Vdc.

- Incorpora sistema profesional de refrigeracion activa con ventilador
inteligente.

- En soldadura con electrodo recubierto MMA hay 3 modos:

*MMA PULSADO, con frecuencia de pulso regulable entre 10 Hz y 40 Hz, arranque
por alta frecuencia HF y control 2T / 4T.

ANTI STICK ARC FORCE HOT START

\
;_\\ =
= =

‘Ru"BasI Cel Mm:A
IR R YA E

TIG HF

PULSADO
VALETIN vl | SMART
2 |ver
INCLUIDO DEVICE FAN

J

Soldadura Alta Frecuencia
(sin contacto)
MMA Y TIG HF

i FACTOR
o DE MARCHA

100%

Modos:
MMA

MMA PULSADO HF
MMA SINERGICO HF
TIG PULSADO HF
TIG HF

PRO MAX ADVANCED 230 HF

Cable + Pinza electrodo

*MMA SINERGICO, seleccionando el didmetro del eléctrodo, el equipo se ajusta
automdticamente, arranque por alta frecuencia HF y control 2T / 4T.

MMA NORMAL, modo INVERTER Tradicional de electrodo para uso con cualquier
pinza portaelectrodo.

*TIG PULSADO, con frecuencia de pulso regulable entre 10 Hz y 40 Hz, arranque
por alta frecuencia HF y control 2T / 4T. conveniente para soldadura en espesores
finos.

*TIG NORMAL, soldadura TIG con arranque por alta frecuencia HF y control 2T / 4T.
- Equipo completamente preparado para uso seguro con generadores estabilizados.

- Sdlida construccion de acuerdo con las especificaciones europeas 2011/65/EU,
2014/35/EU, 2014/30/EU e IEC 60974.

- Soldadura tipo pulsado para chapas finas hasta 1mm:
MMA Pulsado a partir de 40 Amperios
TIG Pulsado a partir de 15 Amperios (posibilidad de usar electrodo en este modo).

- Soldadura 6ptima para electrodos de rutilo, basico, celulosico, inox, fundido, alto
rendimiento, etc...

Disefiado para profesionales



Inverter MMA - Electrodo Recubierto

INVERTER MMA DUAL - MONOFASICO Y TRIFASICO - 200A/250A

S 250 DV

Cdd. 1.1749

EQUIPO DE SOLDADURA INDUSTRIAL MONOFASICO PARA TENSIONES DE 230VAC
Y TRIFASICO PARA 400VAC.

- Soldadura de alta calidad en todos los materiales.

- Electrodos de hasta g 6mm incluido aluminio y celulésico.

- Excelentes resultados en soldadura TIG Lift Arc.

- Fécil de usar, cuenta con hot start (facil arranque del arco), arc force (mantiene

INVERTER MMA TRIFASICO - 400A

S 400 BT

Cdd. 1.3602

EQUIPO DE SOLDADURA DE ALTA CALIDAD PARA TODO TIPO DE TRABAJOS
INSDUSTRIALES.

- Soldadura de electrodos de hasta @ 8mm.

- Configuracion regulable de Arc Force y Hot Start para obtener un rendimiento
6ptimo.

- Facil de usar, cuenta con anti stick (evita que el electrodo se pegue) configurado
automaticamente por el software STAYER.

Ru|Bas|cel | Al [%:

ANTI STICK

&Y /

ARC FORCE HOT START

S

N
= 2

N &
—

REGULABLE

NOVEDAD

DATOS TECNICOS

200 /250
230/ 400

10 KVA / 230V £17%

N
v
[
I
[ exmxm o
3
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I
I
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Factor de Marcha (30°C)
Electrodos

Uso con generador
Dimensiones

Borna DINSE 1/2” (35 - 50)

Cable + Pinza electrodo

la continuidad del arco) y anti stick (evita que el electrodo se pegue) configurados
automaticamente por el software STAYER.

- Equipo disefiado y fabricado de acuerdo con regulaciones europeas 2014/35/
UE, 2014/30/EU y 2011/65/EU, que garantizan una sélida construccion y
seguridad de uso.

- Preparado para uso con generador estabilizado, dado su rango de entrada de
tension del +/-17%.

ANTI STICK ARC FORCE HOT START
Q= ' /
Ru|Bas| cel R 2 2%
— 7 N = S~
TIG REGULABLE )| REGULABLE

DATOS TECNICOS

3 ph 400
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. 2202020 2Blu
KR
[o]
I
I

Factor de Marcha (30°C)
Electrodos
Uso con generador

Dimensiones

Borna DINSE

1/2” (35 - 50)

Cable + Pinza electrodo

- Alta Calidad: Doble estructura robusta 100% de metal para servicio severo
incluyendo ruedas para transportado facilmente, tirantes y anclajes en perfil de
acero.

- Equipo disefiado y fabricado de acuerdo con regulaciones europeas 2014/35/
UE, 2014/30/EU y 2011/65/EU, que garantizan una sdlida construccion y
seguridad de uso.

- Preparado para uso con generador estabilizado, dado su rango de entrada de
tension del +/-17%.

Disefiado para profesionales



Ricitage |

\
Modelo CITYWORK | CITYWORK 160 | CITYWORK 200 | POTENZA 200 | PROMATIG 170 FLUX 131 DV MiG 200 bV
100 LV DV BITENSION | DV BITENSION BITENSION HF BITENSION BITENSION

Cédigo 1.3713 1.3714 1.3715 2.318 1.3385 1.3859 1.3716

Entrada 50 / 1
60 Hz Fases

Factor de
Marcha
STAYER 30°C
(%)

Corriente
maxima (A)

Consumo
maximo

Generador
Recomendado
(AVR)*

Electrodo
Recubierto
(MMA)

TIG HF (Alta
frecuencia
sin contacto)

FLUX CORE
(Hilo hueco)

Maximo @
electrodo
Tugnsteno

* Valores recomendados para uso con generadores AVR (Regulador Automatico de Tension):

Los valores minimos recomendados para uso con generador Para un funcionamiento Optimo del equipo aconsejamos utilizar un
corresponden a un uso del equipo de soldadura a minimo rendimiento  generador AVR capaz de suministrar los KVA maximos de consumo del
en entorno controlado bajo condiciones concretas. equipo.



Dual Voltage - 110V

ANTI STICK

4

N 4
Bas| . ¥

CITYWORK 100 LV [iﬂ][Ru]

CITYWORK 100 LV
Cod. 1.3713

ARC FORCE HOT START
‘/’ S = =

DATOS TECNICOS

NOVEDAD

MALETIN

INCLUIDO

|’/

& 2
s L
SINERGICO

CITYWORK 160 DV / 200 DV Bitension M

ARC FORCE HOT START
R SR
Ul lBas] - ][_/A\_

CITYWORK 200 DV
NOVEDAD ATy e 0 T G vart

ANTI STICK 1

| e | o | weew | o |
Cmmaon | amcaswe || s ||
oot | tomame || meame ||
v | tomame || meame ||

POTENZA 200 Bitension r=y
| POTENZA 200 Bitension [@][Ru][sas] c][l]
POTENZA 200 BITENSION
Cod. 2.318 DATOS TECNICOS

ANTI STICK

{

Y /

INCLUIDO

Borna DINSE 1/2” (35 - 50)

comssonmesson amwasmwe |
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Disefiado para profesionales



Dual Voltage - 110V

SOLDADOR TIG HF Bitension [ﬂz Ru [Bas RANARA
TIG HF

PROMATIG 170 HF 2T/4T DV

Cod. 1.3385 NO"EDAD

Corriente TIG
‘ Corriente MMA
Voltaje
Factor de Marcha (30°C)
Electrodos

Electrodos Tungsteno

Uso con generador 6 KVA +17% 7KVA +17%
‘ Dimensiones 40x24x14
Borna DINSE 3/8” (10 - 25)

Cable de alimentacion

Cable + Pinza electrodo

| FLUX 131 MULTIDV | 7 ][E][Ru [Bas FASARA
FLUX 131 MULTI DV ux J{_TO
NOVEDAD

Cdd. 1.3859

Corriente
Voltaje
Factor de Marcha (30°C)

= Electrodos
| A ==y
= aneny

RECUD

Uso con generador

Dimensiones

Borna DINSE

Cable de alimentacion
Cable + Pinza de masa
Cable + Pinza electrodo
Antorcha MIG

MIG 200 DV Bitension RulBas I s\': V4 g g =
=¥l || @ ST S o

=< =
0 % FLUX TIG SINERGICO

MIG 200 DV
Cod. 1.3716

NOVEDAD

Voltaje

..... Factor de Marcha (30°C)
Electrodos

‘ Diametro hilo

Peso de la bobina

Uso con generador

Borna DINSE 3/8” (10 - 25)

‘ Cable de alimentacion

Cable + Pinza electrodo

Disefiado para profesionales




d

F N l"i"' ,
PROMA TIG| PROMATIG | POTENZA

Modelo T1G 170 HF TIG DC 200 TiG AC/DC 200 | TIG AC/DC 315 B

HFBP HF PULSED HF P

- GEK
Entrada 50 / 60 Hz 1 1 1 1 1 3
Fases
Tension (V) 230 230 230 230 230 400
Factor de Marcha
STAYER 30°C (%) 100 100 60 60 60 60
Consumo maximo
(KVA) 5 7 7 9 9 12
Generador
Recomendado (AVR)* 3 ! ! 9 9 12
Consumo maximo
entrada (A) L, _ 23.8 26.9 29.5 33 33 17
Polaridad DC DC DC DC AC/DC AC/DC
Electrodo
Recubierto (MMA) v v v v v v
- v v v v v v
sin contacto)
TIG Pulsado X X X v v v
DI LA CLD) 2.4 3.2 3.2 3.2 3.2 4
Tugnsteno
Refrigeracion por X X X X X v
agua
2T / 4T v v X v v v

* Valores recomendados para uso con generadores AVR (Regulador Automatico de Tension):

Los valores minimos recomendados para uso con generador Para un funcionamiento dptimo del equipo aconsejamos utilizar un
corresponden a un uso del equipo de soldadura a minimo rendimiento  generador AVR capaz de suministrar los KVA maximos de consumo del
en entorno controlado bajo condiciones concretas. equipo.



Soldadura TIG HF - TIG DC

SOLDADOR INVERTER TIG HF -140A - 170A

NOVEDAD

EQUIPO DE SOLDADURA TIG HF (DC) DE ALTA FRECUENCIA PARA SOLDADURA
DE ACEROS AL CARBONO, ACEROS INOXIDABLES, TITANIO Y ALEACIONES.
CONFIGURABLE MODO DE SOLDADURA 2T/4T

PROCESO DE SOLDADURA MMA PARA US0O CON ELECTRODO REVESTIDO.
- Muy productivo en SOLDADURA TIG, cebado de alta frecuencia sin contacto HF.
- Equipo ligero y de estructura robusta con metal de grosor reforzado.

SOLDADOR INVERTER TIG HF -170A TN rAEAN

POTENZA TIG 170 HF GEK
Cod. 2.317

Factor de Marcha (30°C)
Electrodos recubiertos
Electrodo Tungsteno
Uso con generador

Dimensiones

Borna DINSE

Cable de alimentacion
Cable + Pinza de masa
Cable + Pinza electrodo
Antorcha TIG HF

Accesorios antorcha

EQUIPO DE SOLDADURA TIG CON HF (ALTA FRECUENCIA) DE MAXIMA CALIDAD
PARA SOLDAR TODO TIPO DE ACEROS AL CARBONO, ACEROS INOXIDABLES,
TITANIO Y ALEACIONES. FUNCION MMA PARA USO CON ELECTRODO REVESTIDO
HASTA 170 AMPERIOS.

- Muy productivo en soldadura TIG, cebado de alta frecuencia sin contacto HF.
- Control de potencia y del postflujo de Gas.

ARC FORCE

ANTI STICK

Q ;I N /
= /B = 'z
= /0 Ed

— [l

TIG HF

HOT START

2T/AT

-
=

PROMATIG 140 HF
2T/4T

Cdd. 1.3383

PROMATIG 170 HF
2T/4T

Cod. 1.3384

- Fécil de usar, cuenta con HOT START (facil arranque del arco), ARG FORGE
(mantiene la continuidad del arco) y ANTI STICK (evita que el electrodo se pegue)
configurados automaticamente por el SOFTWARE STAYER.

- Preparado para uso con generador estabilizado, dado su rango de entrada de
tension del +/-17%.

ANTI STICK ARC FORCE HOT START

TIG HF

INCLUIDO

DATOS TECNICOS
- m|
- m v
- e %
. ts4mm
1632 0
o TRA/BWET|

1/2” (35 - 50)
- 2m
- oam-2smm| |
- am-smm| |
- weara|m |
- el ]
- ] ]

- Estructura robusta con metal de grosor reforzado.

- Seleccionable soldadura MMA con ELECTRODO DE HASTA 4MM

- Fécil de usar, cuenta con HOT START (facil arranque del arco), ARG FORCE
(mantiene la continuidad del arco) y ANTI STICK (evita que el electrodo se pegue)
configurados automéaticamente por el SOFTWARE STAYER.

- Preparado para uso con generador estabilizado, dado su rango de entrada de
tension del +/-17%.

Disefiado para profesionales



Soldadura TIG AC/DC Multiproceso

SOLDADOR TIG HF - 200A

TIG DC 200 HF B P

Cdd. 1.2886

TG B HF

PULSE
CURRENT

~\DOWN

CRATER
CURRENT

Up/~ ’
STARTING

CURRENT ’ WELDING

CURRENT
PULSE
FREQUENCY

EQUIPO DE SOLDADURA TIG DC DE ALTA FRECUENCIA (HF) PARA USO
PROFESIONAL, MAXIMA CALIDAD PARA SOLDAR TODO TIPO DE ACEROS AL
CARBONO, ACEROS INOXIDABLES, TITANIO, ALEACIONES. FUNCION MMA PARA
USO CON ELECTRODO REVESTIDO HASTA 200 AMPERIOS.

- Soldadura pulsada en TIG HF configurable para controlar corriente de base,
de pico, rampas y tiempos activos de soldadura. Ciclo de trabajo con funciones
2T/4T, TIG / TIG pulsado para todo tipo de materiales, excepto aluminio.

PULSE
WIDTH
PRE GAS

SOLDADOR TIG AC/DC PULSADO - 200A

TIG AC/DC 200 HF PULSED

Cod. 1.2887

SOLDADURA
DE ALUMINIO

116 AC/DC A HFE

PULSED

0- o
TIG AC/IDCERHF
PULSED

PULSE
CURRENT

ug/-/'

STARTING
CURRENT CERLE f—r—hr CURRENT
CURRENT
PULSE 0
FREQUENCY
. POST GAS

EQUIPO DE SOLDADURA TIG AC/DC DE ALTA FRECUENCIA (HF) PARA USO
PROFESIONAL, MAXIMA CALIDAD PARA SOLDAR TODO TIPO DE MATERIALES.
FUNCION MMA PARA USO CON ELECTRODO REVESTIDO HASTA 200 AMPERIOS.

- Soldadura pulsada en TIG HF configurable para controlar corriente de
bhase, de pico, rampas y tiempos activos de soldadura. Ciclo de trabajo con
funciones 2T/4T, TIG / TIG pulsado para todo tipo de materiales.

~\DOWN

CRATER

PULSE
WIDTH
PRE GAS

L o POST GAS

DATOS TECNICOS
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- Estructura robusta con metal de grosor.

- Equipo disefado y fabricado de acuerdo con regulaciones europeas 2014/35/
UE, 2014/30/EU y 2011/65/EU, que garantizan una sdlida construccion y
seguridad de uso.

- Preparado para uso con generador estabilizado, dado su rango de entrada de
tension del +/-17%.

F

TIG HF

Al

PULSADO

DATOS TECNICOS
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- Estructura robusta con metal de grosor.

- Equipo disefiado y fabricado de acuerdo con regulaciones europeas 2014/35/
UE, 2014/30/EU y 2011/65/EU, que garantizan una solida construccion y
seguridad de uso.

- Preparado para uso con generador estabilizado, dado su rango de entrada de
tension del +/-17%.

Disefiado para profesionales



Soldadura TIG AC/DC Multiproceso

SOLDADOR TIG AC/DC PULSADO - 315A

NOVEDAD

TIG AC/DC 315 B HF P

Cdd. 1.3890

[T e———

EQUIPO DE SOLDADURA TIG PARA USO PROFESIONAL, CON FACTOR DE
MARCHA DEL 60% Y HASTA 315 AMPERIOS ESPECIAL PARA TRABAJO EN
INOX, ALUMINIO, ALEACIONES Y TODO TIPO DE ACEROS. CON REFRIGERACION
LiQUIDA, ADECUADA PARA TRABAJOS DE ALTAS TEMPERATURAS.

- Opciones de control de soldadura mediante panel intuitivo gestionado por
microprocesador con software STAYER.

- Funciones profesionales de cebado HF-HV (Alta Frecuencia/Alto Voltaje) 2T/4T,
opcional control de modo en DC, control de modo de pulso, control de modos
en AC, control de rampas y gas, control de flujo y post flujo de gas, y modo de
soldadura por puntos con y sin repeticion en el modelo.

- Refrigeracién por agua mediante refrigeradora para poder dar servicio en
ambientes calientes y soldar aluminio hasta 315 amperios.

DATOS TECNICOS

Corriente 315
Voltaje 3 PH x 400
Factor de Marcha (30°C) 60
16-6

Electrodos recubiertos

Electrodo Tungsteno 4
12 KVA / 230V £17%
Dimensiones 76 x 115 x51.5
Peso 51
Borna DINSE 1/2” (35 - 50)

3m x 4 mm?

Uso con generador

Cable de alimentacion

3m - 25 mm?
WP-18/4

Cable + Pinza de masa
Antorcha TIG HF

Accesorios antorcha v

Manguera de gas v

- Opcional: Incluye conector especial para habilitar un pedal para el control de
amperaje en soldaduras TIG profesionales.

- Doble reactor para generar corriente alterna (AC) para soldar aluminio de forma
precisa.

- Estructura robusta con metal de chapa gruesa, componentes de calidad, filtro
EMI de altima generacion, doble ventilacién para aun rendimiento 6ptimo.

- Preparado para uso con generador estabilizado, dado su rango de entrada de
tension del +/-17%.

- Equipo disefiado y fabricado de acuerdo con regulaciones europeas 2014/35/
UE, 2014/30/EU y 2011/65/EU, que garantizan una sdlida construccion y
seguridad de uso.

Disefiado para profesionales

21



dura
Solcﬁ’ G

. £ %

W

sN=N=REN

. - Entrada F;‘;t::h:e COTTiONTe o Generat_i.orJ 00{|s!|mo Alimentacion
. Modely Codivg S0/60MHz | Tension(V) | sravER | maxima (A) (KVA) entrada (A) (nﬂf d:::s)
- 30°C (%) AVR* Imax
-
MIG 131 MULTI

08 0 0 | =
GLLUUN > | 1 | w0 | e | te0 | 7 | 209 | 2R |
| wanroneir m—m“m—mm

p' MIG 200 MULTI

MIG 250 CM
MiG 250 CT
MiG 350 BT
MiG 500 BT
MIG 200 bP
MIG 280 bP
MiG 350 DP

* Valores recomendados para uso con generadores AVR (Regulador Automatico de Tension):

Los valores minimos recomendados para uso con generador ‘Para un funcionamiento. 6ptimo del equipo aconsejamos
corresponden a un uso del equipo de soldadura a minimo " utilizar un generador AVR capaz de suministrar los KVA |
rendimiento en entorno controlado bajo condlmones maximos de consumo del equipo.

conctetas. ;

smwv‘

@ ® @ U 32 BIT‘
weLons MIG & MuLT|

STAY.I



AEm A MO &6 @ @& DD

Bobina Grosor del Electr_odo TIG
(Ka) Hilo pocuorte Lift Arc
Gl (MMA)

MIG/MAG

Refrigeracion Aluminio MIG
(con gas)

CORE Liquida Pulsado

(sin gas)

Sinérgico

x
x| X
X | X

<
x

BES
x XHXH
HEE
-

|_‘.

II \ I \ IIIII ><
I ) Illll )

S XS

I ]

\i\\

l
I

| IE
HE
"

v
Adaptable a
Flux Core

|
i

AN BN
L
[T

ll
Il




SOLDADOR DE HILO HUECO SIN GAS - 120A

MIG 131 MULTI

Cdd. 1.2687

EQUIPO DE SOLDADURA FLUX DE HILO TUBULAR
DE NUCLEO FUNDENTE FCAW, CON ANTORCHA
MIG INCORPORADA. GAMA STAYER MIG MULTI,
CON PROCESOS DE SOLDADURA MMA PARA USO
CON ELECTRODO RECUBIERTO Y TIG LIFT ARC
INCLUIDOS.

- Equipo ligero y multiusos para soldadura de hilo
FLUX para bobinas de 1/2 kg y 1 kg para uso sin gas.
- Cambio sencillo de configuracion de los procesos
de soldadura FLUX para hilo hueco de 0,9mm y

GAMA MIG MULTI / SOLDADORES MIG - MAG

MIG 165 MULTI

Cdd. 1.2688

BITE
)
&/

L ,‘MIG@mULT’ ’

°

EQUIPO INVERTER STAYER MIG MULTI DE 160
AMPERIOS CON CONEXION DE ANTORCHA
EUROTORCH PARA PROCESOS MIG/MAG Y FLUX.

PROCESOS DE SOLDADURA MMA PARA ELECTRODO
REVESTIDO Y TIG LIFT ARC.

- Configuracion sencillaen modo MIG/MAG posibilidad
de usar gas o FLUX para hilo hueco sin gas.

- Con gas, conectar retorno de antorcha del equipo
a borna positiva (+).

- Hilo hueco sin gas, conectar retorno antorcha del
equipo a borna negativa (-).

Soldadura con Hilo SIN GAS

Peso de la bobina

Electrodo Tungsteno
Uso con generador
Dimensiones

Borna DINSE

Roldanas incluidas

1mm, MMA para electrodo revestido y TIG LIFT con
solo un boton.

- Profesional, controles sinérgicos de velocidad de
hilo y amperios, el equipo sincroniza la velocidad
con el amperaje configurado.

- Portétil, no necesita botella de gas gracias al
uso del hilo hueco “Flux Core”, muy versatil para
trabajos en exterior.

- Para soldadura de hilo FLUX, conectar retorno de
antorcha del equipo a la borna negativa (-) y pinza
de masa a la borna positiva (+).

- Disefio compacto, con asa de transporte y peso

Dimensiones

- Ajuste sinérgico de soldadura de hilo con solo dos
reguladores: uno para control de velocidad y otro
para voltaje. Un conmutador habilita el cambio de
los procesos de soldadura MIG, MAG, FLUX (hilo),
MMA (Electrodo revestido) y TIG (Electrodo de
Tungsteno)

- Capacidad para bobinas de 0.5 - 5 Kg.

- Equipamiento muy completo incluyendo antorcha,
roldana, cables de masa y portaelectrodo.

- Tecnologia IGBT basada en control por
microprocesador de dltima tecnologia capaz de
proporcionar hasta 160 amperios.

Factor de Marcha (30°C)

Electrodos recubiertos

Cable de alimentacion
Cable + Pinza de masa
Cable + Pinza de electrodo

Punta de contacto incluidas
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5 KVA / 230V x17%

3/8” (10 - 25)
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reducido, apta para uso doméstico con limitador de
consumo de 16A.

- Tecnologia IGBT basada en control por
microprocesador de Ultima tecnologia capaz de
proporcionar hasta 120 amperios.

- Preparado para uso con generador estabilizado,
dado su rango de entrada de tension del +/-17%.

- Equipo disefiado y fabricado de acuerdo con
regulaciones europeas 2014/35/UE, 2014/30/EU y
2011/65/EU, que garantizan una sélida construccion

y seguridad de uso.

>

~
00 %o FLUX TIG

DATOS TECNICOS
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FawrdeMmmEr | %
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b | 0515
eomososeungsino | 16-24[0
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Y TEIT I

k|
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- Transportable y robusto: Compacto, de bajo peso
debido al uso de control de potencia completamente
Inverter. Componentes sobredimensionados y de
calidad.

- Preparado para uso con generador estabilizado,
dado su rango de entrada de tension del +/-17%.

- Equipo disefiado y fabricado de acuerdo con
regulaciones europeas 2014/35/UE, 2014/30/EU y
2011/65/EU, que garantizan una sélida construccion
y seguridad de uso.

Disefiado para profesionales




Soldadura con Hilo SIN GAS

A Fe
TI6 HF J{0©' 9 ‘::.u/;— TG

MIG 170 TIG HF

Cad. 1.3942

5 FUNCIONES EN 1

A
R R
v A
tl tl‘ 32 B8ITS
MODOS: MIG K&l TIG HF
« MIG / MAG ‘ ]
«MIG / MAG PULSADO -
« FLUX CORE ~
«TIG HF ; e >
«MMA <l
<7/
® 2
P 8) ()
P

Bobinas hasta 5 kg

EQUIPO INVERTER STAYER MIG-TIG MULTI DE 160 AMPERIOS CON CONEXION
DE ANTORCHA EUROTORCH PARA PROCESOS MIG/MAG Y FLUX. CONEXION DE
ANTORCHA TIG CON ALTA FRECUENCIA, CON CONTROL DE RAMPAS DE GAS.

PROCESOS DE SOLDADURA MMA PARA ELECTRODO REVESTIDO Y TIG LIFT ARC.
- Configuracién sencilla en modo MIG/MAG posibilidad de usar gas o FLUX para
hilo hueco sin gas.

- Con gas, conectar retorno de antorcha del equipo a borna positiva (+).
- Hilo hueco sin gas, conectar retorno antorcha del equipo a borna negativa (-).

INPUT AC 230V 1~50/60Hz
ON

OFF @

PULSADO

o asan s e
ﬁ]:
WEL
L)
| r‘TTrsG:rs| co|;t||$:;rsaw
I 1
ENTRADA GAS TIG ENTRADA GAS MIG

Control de gas de soldadura interno de
forma independiente para TIG y para MIG.

DATOS TECNICOS

Corriente

160

Voltaje

230

Factor de Marcha (30°C)

60

Electrodos recubiertos

1.6-4.0

Diametro del hilo

06-1.0

Peso de la bobina

05-1-5

Electrodo de tungsteno

16-24

Uso con generador

7KVA/ 230V x17%

Dimensiones

42 x31x18

Peso

13

Borna DINSE

3/8” (10 - 25)

Cable de alimentacion

2

Cable + Pinza de masa

1.5m - 16 mm?

Cable + Pinza electrodo

2.5m - 16 mm?

Antorcha MIG

15AK-3

Antorcha TIG HF

4

Punta de contacto incluidas

1.0

Roldanas incluidas

- Modo de soldadura TIG HF profesional con entrada de gas y control de rampas
a través del equipo.

- Ajuste sinérgico de soldadura de hilo con solo dos reguladores: uno para
control de velocidad y otro para voltaje. Un conmutador habilita el cambio de los
procesos de soldadura MIG, MAG, FLUX (hilo), MMA (Electrodo revestido) y TIG
(Electrodo de Tungsteno)

- Equipo completo 4 en 1.

- Capacidad para bobinas de 0.5 - 5 Kg

Disefiado para profesionales
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Soldadura con Hilo MIG - MAG / Sinérgico

GAMA MIG MULTI / SOLDADOR MIG - MAG / 200A g g]l Qzl
00'og Sl | e

MIG 200 MULTI B ’
NOVEDAD DATOS TECNICOS

Cod. 1.3626
Coveme [ [ |
T R— 1T
bt | e%
eorowsrocwetos | 16-50 m
Damewaeno | 0s-10/mm_
gt | 515k
socmgeneraior | owa/movams|
 swmxmn

Dimensiones

Puntas de contacto
incluidas

EQUIPO INVERTER STAYER MIG MULTI DE GRAN
RENDIMIENTO CON UN 60% DE FACTOR DE MARCHA
Y 200 AMPERIOS DE POTENCIA.

- Conexion para antorcha EUROTORCH.

- Disefiado para procesos MIG, MAG, MMA y TIG
LIFT ARC.

- Configuracion sencilla en modo MIG, MAG,
posibilidad de usar gas o hilo hueco sin gas,
mediante facil inversion de polaridad.

- Con gas, conectar retorno de antorcha del equipo
a borna positiva (+).
- Hilo hueco sin gas, conectar retorno de antorcha
del equipo a borna negativa (-).
- Ajuste de soldadura profesional con reguladores
de ajuste de velocidad de hilo, tension y corriente.
Un conmutador habilita el cambio del modo de
trabajo de hilo (MIG/MAG) a modo electrodo (MMA).
- Gran capacidad, para bobinas de 5 - 15kg.

- Equipamiento muy completo incluyendo antorcha
MIG, roldana, cables masay electrodo.

- Tecnologia IGBT basada en control por
microprocesador para garantizar soldaduras de
calidad.

- Transportable y robusto: Compacto, con asa y
ruedas para facilitar su transporte.

- Preparado para uso con generador estabilizado,
dado su rango de entrada de tension del +/-17%.

1 iy

‘-

=
FLUX TIG

SOLDADOR MIG - MAG SINERGICO / 250A

MIG 250 CM (MONOFASICO)
Cod. 1.2601

0% %

MIG 250 CT (TRIFASICO)
Caod. 1.2683

SINERGICO

DATOS TECNICOS
oo | 207400
FactordeMarcha@0) | 60
Diametro del hilo 08-1.0

A
v
mm |
8-10 | mm |
(Pesodelabobina | 5-15kg |
(Usocongenerador | 12KVA/230Vsi7%| |
om |
kg |
o
I
I
m |
L
LLY

Borna DINSE 1/2” (35 - 50)

Manguera de gas
Roldanas incluidas (V) x2 (0.8-1.0)

EQUIPO SINERGICO DE SOLDADURA MIG-MAG CON FUNCION SPOT PARA PUNTOS
Y MMA PARA ELECTRODO REVESTIDO.

- Facil inversion de polaridad para hilo hueco (flux core). :;:;;/_ —L. BURN BACK

R . ) TN\ TvE
- Devanadora de hilo profesional, compuesta por dos rodillos Push-Pull para [ wor @
facilitar la salida del hilo, con motor de 60W, reductora de hilo seguro y estable, —Q—/
capacidad para bohinas de 5 - 15 Kg. Incluye roldanas en V para 0.8mm y 1mm. |« Voltios/ Longitud arco
- Dos displays de alta luminosidad para vision simultdnea de corriente y voltaje con é\ggﬁ%'ge/
valores verdaderos en tiempo real. Incluye conexion para antorchas con carrete (no Multiproceso «FoC 15 - 5%
incluido con el equipo). *Ss
- Fabricado bajo estrictas especificaciones europeas 2014/35/UE, 2014/30/EU y a :é' 5
2011/65/EU y IEC 60974. o !
- Apto para generadores 3x400V. Capaz de soportar desviaciones de tension +17%. Spot

Maltiples
Didmetros

Disefiado para profesionales



Soldadura con Hilo MIG - MAG / Sinérgico

7.7 ]2

MIG 350 BT MIG/MMA  p7/4T

Céd. 1.1509

miG 500 BT (EES

Cdd. 1.1510

0% 9o FLUX TIG REGULABLE) | SNEReico

Manual/ Synergic

SSTEY
MG IS8 B3 T o.micmacmma@amsoo)

Inductancia

Didmetro
Hilo

Electrodos recubiertos -

oot @t | )
i 0 d

A |

v

LLY

mm |
(Pesodelabobia | 5-15kg |
(Usocongenerador | 1SKWA/230Vs1%|
Dimensiones | 90x114x30| om |
T
(BomaDNSE | 12°@-50)|0 |
Cabledealimentacion | 3/m
I
I
I
I
mm |

Cable + Pinzaclectrodo | 3m-domme]

)
Caudalimetro v
Roldanas incluidas (V) x2 (0.8-1.0) / x2 (1.0-1.2)

EQUIPOS MIG/MAG INDUSTRIALES INVERTER SUPERIOR PARA SOLDADURA DE
HILO CONTINUO, CON DEVANADORA DESMONTABLE DE TENSION Y PROCESO
MMA PARA ELECTRODO REVESTIDO.

- Sencillos de utilizar con mend simple para configurar en modo manual/
sinérgico.

- Devanadora profesional desmontable y desplazable hasta a 10 metros del
equipo para soldadura en sitios elevados, alejados o de dificil acceso para el
equipo, con motor de 85W'y 4 rodillos Push-Pull.

- Reductora de hilo seguro y estable, con capacidad para bobinas de 5 -15 kg.

(4} Co2-Mix
Test salida

GAS

DEPOSITO
DE REFRIGERACION

MIG 500 BT

aoordeacha @0 | @ %

emdeabona | 55
o =

Cable de alimentacion

Gabl s Pinzacloctroo | ——_am-domme
Roldanas incluidas (V) X2 (0.8-1.0) / x2 (1.0-1.2) / x2 (1.2-1

-1.0- (i}

1/2” (35 - 50)

v

Refrigeracion liquida v

- Control inteligente de amperaje y voltaje desde la propia unidad devanadora.

- Arc Force ajustable para poder soldar todo tipo de electrodos.
- Facil inversion de polaridad para hile hueco.

- Dos displays de alta luminosidad para vision simultanea de Amperaje y voltaje

con valores verdaderos en tiempo real.

- Fabricados bajo estrictas especificaciones europeas 2014/35/UE, 2014/30/EU y

2011/65/EU, IEC 60974.

- Aptos para generadores 3x400V. Capaz de soportar desviaciones de tension

entre £17%.

Disefiado para profesionales




Soldadura con Hilo MIG - MAG / Sinérgico Doble Pulso

SOLDADOR MIG - MAG SINERGICO DOBLE PULSO / 200A

MIG 200 DOUBLE PULSED

Cdd. 1.2678

mig
EWoous e PULseq /

((STAYER)
WELDING

L'V -
mIG DOUBLE PULSED

EQUIPO MIG/MAG PROFESIONAL INVERTER CON MODO DOBLE PULSADO PARA
TODO TIPO DE SOLDADURAS, CONFIGURACION SINERGICA Y GRAN PANTALLA
DIGITAL CON UN FACTOR DE MARCHA DEL 60%.

- Equipo profesional monofasico de 230V de 200 amperios y tamafio compacto
para los procesos de soldadura MIG/MAG, MIG/MAG Pulsado-Doble Pulsado,
MMAy TIG.

- Sistema de ajuste sinérgico configurable para soldar todo tipo de aceros al
carhono, inoxidable, aluminios al magnesio / silicio y cobre.

- Gran pantalla LCD con controles intuitivos, en donde se muestran y configuran
todos los parametros para una soldadura profesional.

- Modo spray sin salpicaduras en todo tipo de posiciones gracias a los pulsos.
- Equipado con un microcontrolader MCU que proporciona fluidez y respuesta
rapida en los diferentes procesos de soldadura.

@ Twin Pulse 222 47A

2 1.2mm  $2.4m
§@ E308 Ar98%

@ 1.0mm

Welding method

== 60A

OB /MG
0.8mm -32.4m

§@ E308 Ar98% THl 1.5Hz
T113.2V

Nl 50%
J= 20%

@ 1.0mm

0% A: 0%
=< .I 2T I.

| sNoooOPY

OB Pulse TIG

DATOS TECNICOS

(Coieme | 200
(Votae [ 230
| FactordeMarcha30c) | 60
. 15-50]

A
v |
%

E
Didmetrodelbio | 08-10-12 mm |
(Pesodelabobia | 5-15/kg |
(Usocongenerador | 10KWA/230Vs17%| |
Dimensiones . sexa0x2/om
L
bomaowse | iw@sese e |
Caedeatmomazen | 2im
oo Pizatomasa | om-zsmm |
Cable + Piuzacoctote | om-2smme|
AntorchaMiGacro | 24AK-3m| |
AntorchaMIGAluminio | 24AK-2m| |
oy | xeae)mm
Rogamsy | el mm

- Memoria para guardar diferentes configuraciones y poder usarlo de forma
optima.

- Opcion 2T, 4T, 4TH y Spot (puntos) en el proceso de soldadura MIG/MAG.

- Incluye parametros programados para hilo de 0.8, 1.0y 1,2mm.

- Incluye dos juegos de antorchas de 25mm?. Una corta especial para aluminio y
otra larga para aceros.

- Devanadora de 4 rodillos que incluyen cuatro roldanas en ‘U’ especial para
aluminio y dos roldanas en ‘V’ y dos planas para acero.

- Fabricados bajo estrictas especificaciones europeas 2011/65/EU, 2014/35/EU,
2014/30/EU, IEC 60974.

- Proteccion térmica adaptativa y sistema de proteccion contra sobrecarga
gestionado por software.

- Aptos para generadores, capaz de soportar desviaciones de tension entre +17%.

y Ordinary

Welding characteristics

=

SAVE Ch:00

SN SNOoOOPV

Save data

LOAD ch:00

60A

30.0V

7

0% %o

RY Al ‘\M s
TFLUX ﬂn|-|-|-|-|-|-|-|-|-|”ﬂ ] SINERGICO TIG

ANTI STICK

‘}\§§

[ p78

ARC FORCE HOT START CONTROL

“";‘ RS

REGULABLE ) | REGULABLE

Disefiado para profesionales



Soldadura con Hilo MIG - MAG / Sinérgico Doble Pulso

SOLDADOR MIG - MAG SINERGICO DOBLE PULSO

MIG 280 DOUBLE PULSED

Cdd. 1.2401

MIG 350 DOUBLE PULSED

Cdd. 1.2679

oo

*Fe
* AISi
AMg | B
i e
Rampa de * GrNi =
soldadura *Cu 3

@ B ()
00

Modos de soldadura

Procesos de soldadura

MIG 280 DOUBLE PULSED

Comoms |
Vo
memsores | sixeaxms

bomabisE 172 @550

Borna DINSE

Cavesoumaman |25
Gabl P domasa | om -
| Cable + Pinzaclectrodo | 3m -25mme]
AntorchaMIG Aluminio | 24AK2m|
T S R T

Roldanas U x4 (1.0/1.2)

Roldanas Planas

EQUIPOS PROFESIONALES INDUSTRIALES INVERTER TRIFASICO DE 400V CON
AJUSTE SINERGICO INTELIGENTE Y ALTA POTENCIA PARA SOLDADURA MIG/
MAG, MIG/MAG PULSADO - DOBLE PULSADO, MMA Y TIG CON 60% DE FACTOR
DE MARCHA.

- Proceso de soldadura MIG/MAG con modos 2T, 4T, 4TH y Spot (puntos) con
un sistema sinérgico configurable para soldar todo tipo de aceros al carbono,
inoxidables, aluminios al magnesio / silicio y cobre.

- Modo spray sin salpicaduras en todo tipo de posiciones gracias a los pulsos.
- Pardmetros configurados para hilo de 0.8, 1.0y 1,2mm.

- Proceso de soldadura MMA con configuracion de Hot Start y Arc Force.

- Incluye dos juegos de antorchas MIG/MAG de 25mmz2. Una corta especial para
aluminio y otra larga para acero.

g0

A

$

Aaaraaranaanaaaa
\

5
ALY

MIG 350 DOUBLE PULSED

(Comiente | A |
Voltale |

LLY
Diémetrodelhio | 08-10-12-16| mm
(Pesodelabobina | 55k |
(Usocongenerador | 15KWA/AO0Vs1%| |
Dimensiones | 715x94x40| om |
Peo | 5]
i sl
Yy T R T
Cablo Przadomasa | 2om-momm| |
| Cable +Pinzaclectrodo | 25m-25mme| |
AntorchaMIG Aluminio | 36AK-2m| |
T T S R T T
T T T
T E— T I
(RodanasPlanas | 2] |

- Devanadora de 4 rodillos que incluyen cuatro roldanas en ‘U’ especial para
aluminio y dos roldanas en ‘V’ y dos planas para acero.

- Electronica modular avanzada administrada por dos microprocesadores para
larga vida y sencillo servicio técnico.

- Facil transporte y almacenaje: Maquina muy compacta que incluye bandeja para
bombonas de gas.

- Fabricados bajo estrictas especificaciones europeas 2011/65/EU, 2014/35/EU,
2014/30/EU, IEC 60974.

- Proteccion térmica adaptativa y sistema de proteccion contra sobrecarga
gestionado por software.

- Bajo consumo: maximo de 15 amperios por fase.

- Aptos para generadores, capaz de soportar desviaciones de tension entre +17%.

0° % J| TrLux

ANTI STICK ARC FORCE HOT START

| ? Q= || f

\ AI i“\*l - \} A £ €

~l_ — - ¥ SN =Z =
SINERGICO

TIG REGULABLE | | REGULABLE

Disefiado para profesionales
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Modelo PLASMA PLASMA 40 __, =
MULTI 40 GE COM B GE PFC GE B T GE
Referencia 1.3850 1.3770 1.3521
Entrada 50 / 60 Hz
Al e o o @

Corriente maxima (A) 40 45 E';:z:f::: ggo
COnsualt‘),:)éximo 7 6 »
Z(::?::;o(:‘)é::; 31 24 28

- o
s NI

* Valores recomendados para uso con generadores AVR (Regulador Automatico de Tension):

Los valores minimos recomendados para uso con generador Para un funcionamiento dptimo del equipo aconsejamos utilizar un
corresponden a un uso del equipo de soldadura a minimo rendimiento  generador AVR capaz de suministrar los KVA maximos de consumo del

en entorno controlado bajo condiciones concretas. equipo.

Disefiado para profesionales




Cortadores de Plasma

CORTADORES PLASMA / INVERTER

PLASMA MULTI 40 GE

Cod. 1.1732
PLASMA 40 COM B GE

Cad. 1.3850

PLASMA 45 PFC GE

Cod. 1.3770

PLASMA 100 B T GE @;
Cod. 1.3521 By -

ApSMAERPFC G

NOVEDAD

PLASMA PLASMA
40 COM B GE 45 PFC GE

PLASMA
100 B T GE

PLASMA MULTI
40 GE

Eectrodos ecuertos | 16240 e |

1/2” (35 - 50)

Compresor integrado _

Borna DINSE
Cable de alimentacion

s
vt ssoms | amtme
oot | st
—
e B ) | B

- SISTEMA PROFESIONAL DE CORTE DE METAL
POR PLASMA MEDIANTE TECNOLOGIA INVERTER.

- Preparado para realizacion de cortes rapidos y
limpios de todo tipo de metales y aleaciones.

- Sélida fabricacion bajo regulaciones Europeas
2014/35/EU,2014/30/EU, 2011/65/EU, IEC 60974.

- Fabricado para uso en tareas de produccion en
ambientes industriales de gran resistencia para
construcciones metalicas, caldereria, astilleros,
desguaces y mantenimiento.

- 40/45A con 100 VDG en vacio para PLASMA MULTI
40, PLASMA 40 COM y PLASMA 45 PFC.

-100A con 130VDC en vacio para el PLASMA 100 BT.
Todos al 60% de factor de marcha.

- El equipo de movilidad PLASMA 40 COM GE incluye
compresor interno 1 HP para autonomia sin tener que
conectar el equipo a la instalacion de aire comprimido.
- Equipo robusto de carpinteria metalica resistente
con refuerzos interiores para soportar golpes.

o |

I

b | | TR0
I
[
|| wwne-m)
||| emxzsmm
||| emxemm
[
|| sesim
I

Aspas de acero para mayor duracion y resistencia.
- Disefio modular avanzado y de alta calidad

en los componentes electronicos, incluyendo
conmutadores y rectificadores HF de alta gama,
transformadores toroidales de potencia y
componentes de primeras marcas.

- Resistencia extendida al abuso de alimentacion.
Soporta hasta 270 VAC en equipos monofésicos y
hasta 470 VAC en los trifésicos en condiciones de
alargo de 50 metros.

- Preparado para todo tipo de generadores
estabilizados por condensador, AVR o inversor de
onda senoidal.

- Todos los modelos incluyen antorchas plasma
de corte y pinza de masa.

Plasma MULTI 40

Incluye antorcha plasma, antorcha TIG HF, cable
de masa y portaelectrodo.

6 KVA / 230V £17%
46.7 x 18 x 32.4 m

PT45/4m

& ]
v
[cm]
o |
I
I
3

3 Funciones:

1. Corte por plasma para todo tipo de metales.
Preparado para todo tipo de trabajos, desde ligeros
hasta trabajo industrial pesado o construccion que
requieran maxima capacidad de corte y simplicidad
de uso.

2. Soldadura TIG de alta frecuencia de maxima
calidad con cebado de arco sin contacto.

3. Soldadura de electrodo revestido MMA con
160 amperios y regulacion de Arc Force para
soldar todo tipo de materiales (excepto aluminio)
con un 60% de factor de marcha.

Nuevo PLASMA 45 PFC

Inverter de corte por plasma PFC (Corrector del
factor de potecia).

Muy alta eficiencia en un tamafio compacto, capaz
de cortar metales de 25mm de grosor con una
corriente maxima de salida de 45 amperios.

Disefiado para profesionales







Electrodos - Bohinas de hilo

ELECTRODOS + 500 kg por Pallet

cODIGO DESCRIPCION mm CajaKg N°unidades Caja Master

Taow | mmoeawn | 25 | 1 | @ | &
wws | mmoswn | 12 | 1 | w | a0 |
wee | mmosan | a0 | 1 | w | a |

T | wmoewn | 25 | 5 | s | 4

T | wmoewn | 32 | s | w4

| wmoewn | w0 | s | w4

cODIGO DESCRIPCION mm CajaKg N°unidades Caja Master

“wen | wiscoeme | 2 | 1 | @ | &
wee | msooeme | 3z | 1w | &

c0ODIGO DESCRIPCION mm CajaKg N°unidades Caja Master

Cmue | wmeamis | 25 | 1 | ow | @
Cmm | weeams | 32 | 1 | s |

cODIGO DESCRIPCION Caja Kg N° unidades

s [ mwwwo | 25 | 2 [ s |
| sesw | mwwwo | 32 | 2 [ m |

El N° de unidades puede variar

ELONG I WELONG {/ / / /// ] ETTAC
| 09m (//// 1 09m WW I;kg 09m

045k Erros (ﬂ ET1T-GS L ETT-GS

0 :
Fluxcoré Flux core Flux core Flux core

0.9 MM /0.45 KG / E71T 0.9 MM /1 KG/E71T 0.9 MM /5 KG /E71T 1.2MM /15 KG/E71T
GS ISO-EN-17632 GS ISO-EN-17632 GS ISO-EN-17632 1C
Cod. 2.797 Cdd. 2.798 Cdd. 2.799 Cdd. 2.796

BOBINAS DE HILO DE ACERO AL CARBONO

0.8 MM /1 KG / ER70S - 6
Céd. 2.767

0.8 MM /5 KG / ER70S - 6
Cod. 2.765

1.0 MM /1 KG / ER70S - 6
Cod. 2.772

1.0 MM / 5 KG / ER70S - 6
Cod. 2.766

Disefiado para profesionales



Mascaras de Soldadura

MASCARA AUTOMATICA SIN REGULACION EN EL FILTRO

AS - ONE AS -R

od.1.3902 Fo [ 110x%0] mm cod. 11782 Ao [ 410x90[ mm |
Chrcadevsin | 91x39 mm Ciweadevsin | 92x3 wm_

Proteccion estado claro Proteccion estado claro
Proteccion estado oscuro Proteccion estado oscuro
Proteccion UV/IR Proteccion UV/IR
Lapso luz > oscuridad Lapso luz > oscuridad
Lapso oscuridad > luz Lapso oscuridad > luz
Sensibilidad regulable Sensibilidad regulable
Temperatura de uso Temperatura de uso

Bateria de litio
incorporada
con carga

Bateria de litio
Bateria del filtro incorporada
con carga solar

TRUE

&)

COLOR Apta para amolado

Bateria del filtro

Apta para amolado

NOVEDAD

Consultar
disponibilidad

J

Para todo tipo de soldadura Para todo tipo de soldadura

MASCARA AUTOMATICA CON REGULADOR DE OSCURIDAD AJUSTABLE

AS - ESSENTIAL AS - 1D

Cad. 1.3903 m Cod. 1.1841
o [ toam)
easevsin | eoxa mm |
Protecoionestadosro |3 om_|
Protecoionstatooscuro | 9713, 0|
PoscoonwR |16 on |
Lapsoluz > oscuriad | 006 ms |
Lapsoosountan >z | 04-10 s |
Sonoicadroguave | v |
omperatragouso | 51455 C_|

)

1x Bat CR2450
Bateria del filtro reemplazable,
con carga solar

Aptaparaamoiado | v| |

R o |
|
on |
protecionstadooscuro | 9/13, o |
PoscoonwR |15 on |
Lapsouz > oscuria | 1720000 5|
Lapsoosountaa >z | 02-08 5|

Bateria del filtro reemplazable,
con carga solar

Apta para amolado

Para todo tipo
de soldadura

I
EN
o |
2x Bat AAA .
| ]

NOVEDAD

Consultar
disponibilidad .
Para todo tipo
de soldadura
AS - RT CARNIVAL 1 (Auto) CARNIVAL 3 (FIRE)
Cod. 1.2151 Cod. 1.2025 Caod. 1.2024

2x Bat AAA, reemplazable, con -

carga solar

Apta para amolado I~

Bateria del filtro

Disefiado para profesionales



Mascaras de Soldadura

AS - X AS - XL

Cod. 1.1059 Cod. 1.1386

Filtro 110x90 x9 Filtro 114x133
Area de vision 91 x 41 A Area de vision 100 x 60
Proteccion estado claro 4 N Proteccion estado claro 4
Proteccion estado oscuro 9/13 J ‘ Proteccion estado oscuro 5-9/9-13
Proteccion UV/IR 16 ‘ , Proteccion UV/IR 16
Lapso luz > oscuridad 1/25000 | Lapso luz > oscuridad 1/ 30000
Lapso oscuridad > luz 0.2/0.8 » Lapso oscuridad > luz 02/0.8
Sensibilidad regulable 4 > Sensibilidad regulable v
Temperatura de uso -5/ +55 Temperatura de uso 4
Peso 430 ‘ Peso -5/ +55

Vida util del filtro 2 Aiios Vida util del filtro 440

1x Bat CR2450
reemplazable,
con carga
solar

- Bateria de litio Profesional 3
De gran versatilidad Bateria del filtro incorporada roresional con gran area
profesional para con carga de vision para todos los

solar de soldadura
todos los procesos de procesos ,
soldadura Apta para amolado v especial para TIG. Apta para amolado v

Bateria del filtro

) . - Alimentacion solar.
- Alimentacion solar. . L
. . - Gran area de vision 100 x 60 mm.
- Regulacion automatica ‘ Especial T8
DIN 9/13. | ‘ - SpeCIa.Para a
- Regulacion automatica 5-9 / 9-13.

- Sensibilidad y velocidad de
aclaramiento ajustable.
- Baterias recargables.

- Modo Grind para amolado
- Sensibilidad y velocidad
de aclaramiento ajustable.

AS INFINITY V P — i X o

Cod. 1.3904 g Area de vision 116 x81 | mm
Proteccion estado claro 3| DIN
£ Proteccion estado oscuro 4-8/9-13 | DIN
/ o e, Proteccion UV/IR 16 | DIN
LED ©. Lapso luz > oscuridad 0.05 | ms
Indicador Luminoso 3 Lapso oscuridad > luz 005-20 | s
con bateria i Sensibilidad regulable v
(carga por USB) Namero de sensores 4
Temperatura de uso -5/+55 | °C
)4 Peso 600 | gr
E ‘ 2x Bat CR2450
/ 74 Bateria del filtro reemplazable, con
AS® carga solar
Apta para amolado v

poiliEdl  NovEDAD

CAMBIO || =
RAPIDO Y ) COLORJ| TIG
AJUSTE DE
MODOS

Consultar disponibilidad

- Alimentacion solar.

- Gran area de vision 116 x 81 mm.

- lluminacion frontal.

- Cambio rapido de ajustes y modos.
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Accesorios para soldadura

coD. MODELO

116(!5

PROTECTOR  PROTECTOR
INTERIOR

EXTERIOR (B

4020 58

- AS - XL 4020.30

4020.29 4020.27

ELECTRODOS DE TUNGSTENO (10 Uds)

2% Torio 1.6 x 150 mm - EWTh-2 -
ROJO (ACERO AL CARBONO) ANSI/AWS
A5.12M-98 ISO 6848

Cad. 2.250

2% Torio 2.4 x 150 mm - EWTh-2 -
ROJO (ACERO AL CARBONO) ANSI/AWS
A5.12M-98 ISO 6848

Cad. 2.303

2% Lantano 91.6 x 150 mm - EWLa-2
AZUL (ACERO - ALUMINIO) ANSI/AWS
A5.12M-98 ISO 6848

Caod. 2.848

2% Lantano 92.4 x 150 mm - EWLa-2
AZUL (ACERO - ALUMINIO) ANSI/AWS
A5.12M-98 ISO 6848

Caod. 2.852

Tungsteno puro 1.6 x 150 mm - EWP
VERDE (ALUMINIO) - ANSI/AWS A5.12M-98
ISO 6848

Cod. 2.781

Tungsteno puro 92.4 x 150 mm - EWP
VERDE (ALUMINIO) - ANSI/AWS A5.12M-98
ISO 6848

Cdd. 2.430

VARILLAS DE APORTE

ACERO AL CARBONO 91.6MM X 1M
ER70S 6 (1 KG)

Cdd. 2.784

INOX (10 UDS) 316L ©91.6MM X 1M
Cod. 2.803

ARNES SET FIJACION BANDA
COMPLETO ARNES SUDOR

4020.19 4020.24

4020.42 4020.43

WELDING
B

21.6mm x 1m

5]
8
g
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Accesorios para soldadura

ESCUADRA MAGNETICA BORNA HEMBRA
<25 KG 3/8” (X2 uDS) 1/2” =

Cod. 8110.777
3/8” (1 uDs) |
(CITYWORK- SUPER PLUS) _
Cod. 8142.1135 -

, ) 3 UNIDADES T

Cdd. 8110.1226 w VALIDA PARA 13AK Y 15AK @w ) )

Cod. 2.787 - ?
PINZA PORTA ELECTRODO CAUDALIMETRO

300A 500A ARGON & CO2

Cod. 8110.637 Cad. 38.259 Cad. 38.875

&
BORNA MACHO AEREO PIQUETA SOLDADOR
3/8” (x2upbs) 1/2” 500 GR
Cod. 38.232 C6d.38.233 Cod. 8110.1225

ACERO 0.8MM ACERO 0.9MM ANZI 2000 —
M6 - 5 UNIDADES M6 - 5 UNIDADES Caja indivisible de 5 mascaras

Cod. 2.782 Cod. 2.783 (Pantalla de mano)
Cod. Unitario 8110.3310

ACERO 1.0MM  mmwan
me -5 unipapes (i i [ frxs0s|mm |
G6d. 2.786 lreadousion | wwxds| mm

otcsinesadogaro | 10| on_
rotcsinsstadoascuro | 10| o
PINZA DE MASA owconoi |10 om_
Sensbidad reguiabie | -
Tomperauradouso | 57455 T

300A 500A > Pw | e |
Cod.8110.638  Cod.8110.1228  SE nidadesporcaia | x|

CABLE + PINZA DE MASA
4 METROS - 1/2"

ESPECIAL PARA PROMAX 185/230
Valido para todos los equipos de soldadura
con Borna DINSE de 1/2” (25-50)

4m x 32 mm?

Ccod. 4120.354 cODIGO 8110.3345 8110.3308 8110.1159
Consultr | Gabl-Padomasa | 2mxtomne | amxtomn | omxzsmne |
disponibiida | Cablo+ Pz dectudo_| 25m xtomm | 4m xtomme | 3mx 25 |

Borna DINSE 3/8” (10-25) | 3/8” (10-25) | 1/2” (25-50)
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Accesorios para soldadura

PINZA
PORTAELECTRODOS
REGULABLE 4M

PROGRESS 160 ADVANCED
4 Metros - 16 mm? - DINSE 3/8"

Cdd. 8110.5016

PINZA PORTA ELECTRODO REGULABLE
PROGRESS 200 ADVANCED

PINZA

PO%AELECTRODOS
@ REGULABLE CON HF

PROMAX 185 / 230 HF

4 Metros - 32 mm? - DINSE 1/2"

Cadd. 4120.312

8 Metros - 32 mm? - DINSE 1/2"

4 Metros - 25 mm? - DINSE 1/2" (Consultar disponibilidad)

Cdd. 8110.5017 Cod. 4120.353

ANTORCHAS MIG / MAG

ANTORCHA 13 AK-M6 ANTORCHA 25 AK-M6
2.5 Metros EUROTORCH
MIG 131 MIG 250 C \
Cod. 8110.3481 Cad. 38.306 - 3m ’
Cod. 38.484 - 4m

ANTORCHA 15 AK-M6 ANTORCHA 36 AK-M8

4M EUROTORCH EUROTORCH ACERO
N\

MIG 165/170/200 MULTI B MIG 350 BT
Cod. 38.483 MIG 350 DP

Cod. 38.806 - 3m
ANTORCHA 24 AK-M6

Cod. 38.896 - 4m
ANTORCHA 36 AK-M8

4M EUROTORCH

ACERO 2M EUROTORCH

MIG 200 DP ALUMINIO N

MIG 280 DP MIG 350 DP ’

Cod. 8346.55 Cod. 38.910

ANTORCHA 24 AK-Mé6 ANTORCHA 501 D - M8

2M EUROTORCH 4M EUROTORCH

ALUMINIO MIG 501 D

MIG 200 DP MIG 500 BT

IV!IG 280 DP Con refrigeracion

Cod. 8346.56 Cod. 38.486 4

Modelo de antorcha Punta contacto Acero Punta contacto Aluminio Sirga Acero Sirga Aluminio

Antorcha Maquina Tobera Difusor Cuello  Interruptor

e mmm e | - e
38483 i 38612 38721 | 38.742
' 165/170/2008 : ' '
miG
3389 il 3869 3860 3864 | 38.800 | 38752 38.750 38749 38748
- 350BT/DP . : : : : 38.747 : . :

INTERRUPTOR @
Y=

DIFUSOR /

TOBERA PUNTADE
CONTACTO
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Accesorios para soldadura

Pl MLl e il PARA PLASMA 40 MULTI GE
PLASMA LT 100 (6M)

Cdd. 4120.170
b @ =
PARA PLASMA 100 TGE

PLASMA IPT 40 (6M)

PARA PLASMA 40 COM GE
PLASMA SG 55 PLASMA IPT 40 PLASMA PT 45 PLASMA LT 100 PLASMA P-80 Cad. 4120.169

PLASMA P-80 (6M)

Cdd. 4120.171
PLASMA PT 45 (4M)

PARA PLASMA 100 B
Cdd. 4120.307

PARA PLASMA 45 PFC
Cdd. 4120.376

Consumibles para Antorchas PLASMA

Equipo Modelo Electrodo Difusor Buza Portabuza %‘i’ﬁg‘: Separador

uswwma | som | e | - | e | swm |- |-
usmaocon | W | eoms | emis | eome | wem | - | s |
s | ms | e | e | emas | wmwe | - | emo |
s | w0 | eows | ems | eowe | wmwr | emia | wmn |
Cruswoost | pm | emaw | - | emwaw | wmwe | - | eman |

EPARADOR BUZA DIFUSOR ELECTRODO SOPORTE
S 0 PORTABUZA U DIFUSOR

Esquema Antorcha PLASMA

ANTORCHAS TIG

WP-17V UNIVERSAL
DINSE 3/8” GAS 1/2” - 3M

Céd. 38.85

SR-17 PROMATIG 140/170 HF
POTENZA TIG 170 HF

TIG DC 200 HF BP

TIG AC/DC 200 HF PULSED
GAS M16 X 1.5 - 4M

Cdd. 38.713
WP-17V UNIVERSAL
DINSE 1/2” GAS 1/2” - 4M

Céd. 38.87

SR-18 TIG AC/DC 315 HF P
WATER DINSE 1/2”
GAS M10X 1 - 3M

Cod. 4019.125

SR-17 PLASMA MULTI
40 COM

DINSE 1/2”

M16 X 1.5 - 4M

Cod. 4120.172

PRO MAX HF 4M

EXCLUSIVA PARA

PROMAX 185/230

PROMAX ADVANCED 185/230

Cdd. 38.955

Consumibles para Antorchas TIG Pinza Porta Tungsteno Difusor Tobera Cerdmica

Tapon
valvula

Antorcha Tapa Larga 1.0 16 20 24 32 4.0 1.0 16 20 24 3.2 4.0 GR-4 GR-5 GR-6 GR-7 GR-8

RESNESR ] - | 200 | 25 | 2 | 23 | 2o | RN

cmpe="<0: [ o=
TOBERA DIFUSOR ~ PINZA \ TAPALARGA

Esquema Antorcha TIG

\ TAPON
vAvuLA
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Este catalogo esta destinado a la Exportacion.
Las fotografias de este catalogo son puramente indicativas.

Tel.- 91 691 86 30 Tel:. +39 0445 621 244
La empresa se reserva el derecho de modificacion o variacion sin previo aviso.
email: helpdesk@grupostayer.com email: info@stayeritalia.it Sl ol el Depa“a”le"to SRR SR BN
Espafiol - ver - 01/2025

www.stayer.es www.stayeritalia.it

328



